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Примечание:

HPC – фрезы для высокопроизводительного резания

HSC – фрезы для обработки на высоких скоростях

HHC – фрезы для обработки труднообрабатываемых материалов

INOX-TITAN – фрезы для обработки нержавеющей стали и титанового сплава

US-AL – фрезы из быстрорежущей стали

PM – очень прочный быстрорез для обработки труднообрабатываемых материалов или при очень плохих

условиях резки

VHM - твердый сплав

HARDLUBE – покрытие (монослой TiAlN + WC/C). 

ZrN – покрытие (нитрид циркония). Для обработки алюминиевых сплавов, чугуна, цветных металлов, 

высокотемпературных сплавов, нержавеющих сталей, стекла, пластмасс и дерева. Не рекомендуется для

обработки углеродистых сталей.

Хвостовик НА – цилиндрический хвостовик

Хвостовик НВ – хвостовик WELDON

Хвостовик НС – хвостовик WHISTLE NOTCH



Артикул Ст р.  Описание
Угол Тип Зубья

спирали

Твердосплавные борфрезы

H 501 - H 599 Фрезы с 3mm хвост овиком

H 503L - H 596L Фрезы с 3mm хвост овиком, общая длина 75mm

H 600 - H 6990 Фрезы с 6mm / 8mm хвост овиком

H 611L - H 697L Фрезы с 6mm / 8mm хвост овиком, длина хвост овика 200mm

H 503596 Набор из 10 борфрез

H 503593 M Набор из 10 борфрез с покрыт ием

H 605695 Набор из 8 борфрез

H 605695 M Набор из 8 борфрез с покрыт ием

HMSN Переточка борфрез

HMSA Переточка борфрез

Твердосплавные фрезы

20100 Однозубые фрезы по алюминию 26° N 1

23001 A Набор т вердосплавных мини-фрез 30° N 3

25021 Фрезы с плоским т орцом 30° N 2

25022 Радиусные фрезы 30° N 2

25031 Фрезы с плоским т орцом 30° N 3

25032 Радиусные фрезы 30° N 3

25041 Фрезы с плоским т орцом 30° N 4

25042 Радиусные фрезы 30° N 4

25321 Удлиненные фрезы с плоским т орцом 30° N 2

25322 Удлиненные радиу сные фрезы 30° N 2

25331 Удлиненные фрезы с плоским т орцом 30° N 3

25332 Удлиненные радиу сные фрезы 30° N 3

25341 Удлиненные фрезы с плоским т орцом 30° N 4

25342 Удлиненные радиу сные фрезы 30° N 4

26001 Короткие фрезы 30° N 2

26021 Фрезы с плоским т орцом 30° N 2

26022 Радиусные фрезы 30° N 2

26031 Фрезы с плоским т орцом 30° N 3

26032 Радиусные фрезы 30° N 3

26041 Фрезы с плоским т орцом 30° N 4

26042 Радиусные фрезы 30° N 4

27031 Фрезы с плоским т орцом 60° N 3

27061 Фрезы с плоским т орцом 60° N 6

28002 Экст ра-длинные фрезы 30° N 2

28003 Экст ра-длинные фрезы 30° N 3

28004 Экст ра-длинные фрезы 30° N 4

28102 Экст ра-длинные радиу сные фрезы 30° N 2

28103 Экст ра-длинные радиу сные фрезы 30° N 3

28104 Экст ра-длинные радиу сные фрезы 30° N 4

28504 Короткие фрезы 30° NF 4

28505 Удлиненные фрезы с плоским т орцом 30° NF 4

28510 AD Удлиненные фрезы с плоским т орцом 25° HR 4
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Артикул Стр. Описание Угол Тип Зубья

спирали

28511 AD Короткие фрезы 25° HR 3-4

28512 AD Удлиненные фрезы с занижением 25° HR 4

28514 AD Короткие фрезы с каналами для СОЖ 20° HR 4

28515 AD Удлиненные фрезы с каналами для СОЖ 20° HR 4

28520 A Удлиненные фрезы 45° HR 3-6

28521 A Экстра-длинные фрезы с занижением 45° HR 4-6

28522 AD Радиусные фрезы 30° HR 3-4

28550 Удлиненные фрезы, HSC 50° N 6-8

28551 Экстра-длинные фрезы, HSC 50° N 6-8

28552 AD Короткие фрезы, HSC 50° N 6-8

28560 AD Фрезы для обработки закаленных деталей 30° HR 6

28590 AD Короткие фрезы, HPC 52° N 4

28595 AD Удлиненные фрезы, HPC 52° N 4

28596 A Фрезы с усиленным хвостовиком, HPC 48° N 3

28600 AD Удлиненные тороидальные фрезы с занижением, HPC 30° N 4

28601 AD Мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

28602 Мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

28610 AD Экстра-длинные тороидальные фрезы с занижением, HPC 30° N 4

28611 AD Радиусные мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

28612 Короткие радиусные мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

28620 Короткие тороидальные фрезы 30° N 4

28630 Удлиненные тороидальные фрезы 30° N 4

Твердосплавные фрезы

28650 AD Удлиненные фрезы, HHC 50° N 6-8

28660 AD Экстра-длинные фрезы, HHC 50° N 6-8

28670 A Фрезы, 30° / 50°, HHC 
30° / 
50°

N 6-10 

28700 A Фрезы для черновой и чистовой обработки, HPC 52° N 4

28702 A Экстра-длинные тороидальные фрезы 30° N 2

28702 D Экстра-длинные тороидальные фрезы для обр-ки графита 30° N 2

29002 Мини-фрезы 30° N 2

29002 D Мини-фрезы для обработки графита 30° N 2

29102 Радиусные мини-фрезы 30° N 2

29102 D Радиусные мини-фрезы для обработки графита 30° N 2

29200 AD Удлиненные тороидальные фрезы 15° N 2

29202 AD Экстра-длинные тороидальные фрезы 30° N 2

29302 A Мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

29312 AD Радиусные мини-фрезы с длинной шейкой 30° N 2

29402 D Радиусные фрезы для обработки графита 30° N 2

29610 Столбики, K20

29620 Граверные инструменты (штихели), K20

30022 Экстра-длинные радиусные фрезы 30° N 2

30042 Экстра-длинные радиусные фрезы 30° N 4
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Артикул Ст раница
Описание Угол Тип Зубья

спирали

30122 Экст ра-длинные радуисные фрезы 30° N 2

31002 Экст ра-длинные радиу сные фрезы, HPC 30° N 2

31045 Короткие фрезы для обработ ки алюминия 45° W 2

31055 Фрезы для обработ ки алюминия 55° W 2

31102 Удлиненные радиу сные фрезы, HPC 30° N 2

31145 Удлиненные фрезы для обработ ки алюминия 45° W 2

31202 Экст ра-длинные фрезы 30° N 2

31245 HL Короткие фрезы для обработ ки алюминия 45° W 2

31345 HL Удлиненные фрезы для обработ ки алюминия 45° W 2

31445 Удлиненные фрезы для черновой обработки алюминия 45° NR 3

31545 Удлиненные фрезы для обработ ки алюминия 45° W 3

31645 Фрезы для обработ ки алюминия, HPC 45° W 3

31745 Фрезы для обработ ки алюминия, HPC 45° W 4

31845 Фрезы для обработ ки алюминия, ER, HPC 45° W 4

32002 Экст ра-длинные радиу сные копировальные фрезы 30° N 2

33002 A Радиусные фрезы, 220° 30° N 2

33060 Зенковки 60° N 3

33090 Зенковки 90° N 3

33102 AD Радиусные фрезы с усиленными зубьями (прямые канавки) N 4

34060 Фрезы для снятия заусенцев, 60° N 4

34090 Фрезы для снятия заусенцев, 90° N 4

34120 Фрезы для снятия заусенцев, 120° N 4

35060 Многофункциональные инструмент ы, 60° N 2

35090 Многофункциональные инструмент ы, 90° N 2

35120 Многофункциональные инструмент ы, 120° N 2

35380 Короткие фрезы, 35° / 38° 35° / 38° N 4

35381 Удлиненные фрезы, 35° / 38° 35° / 38° N 4

35382 Удлиненные фрезы с длинной шейкой, 35° / 38° 35° / 38° N 4

35383 Удлиненные фрезы, 35° / 38°, INOX-TITAN 35° / 38° N 4

35384 Удлиненные фрезы с угловым радиусом 35° / 38° 35° / 38° N 4

35385 Удлиненные фрезы, 35° / 38°, INOX-TITAN 35° / 38° N 4

35386 Фрезы средней длины, 35° / 38°, INOX-TITAN 35° / 38° N 4

35388 Экст ра-длинные фрезы, 35° / 38° 35° / 38° N 4

35389 Фрезы, 35° / 38°, INOX-TITAN 35° / 38° N 3/6

36001 AD Короткие радиусные фрезы, HPC 30° N 2

36002 AD Удлиненные радиу сные фрезы, HPC 30° N 2

36040 Обрат ные фасочные фрезы N 4

37005 Конусные фрезы 0,5° N 4-6

37010 Конусные фрезы 1,0° N 4-6

37015 Конусные фрезы 1,5° N 4-6

37020 Конусные фрезы 2,0° N 4-6

37025 Конусные фрезы 2,5° N 4-6
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Артикул Стр. Описание
Угол Тип Зубья

спирали

37030 Конусные фрезы 3,0° N 4-6

38040 A Фасочные фрезы 45° N 4

39040 Двусторонние фасочные фрезы N 4

45031 Короткие фрезы 45° N 3

46031 Удлиненные фрезы 45° N 3

50000 Инструмент для вывинчивания сломанных метчиков N 3

50100 TA Центровочные сверла, 142° N 2

50101 TA Центровочные сверла, 90° N 2

50102 TA Центровочные сверла, 120° N 2

52000 Граверы, 60° N 1

53000 Роутеры, 120°

53001 Роутеры (прямые)

Фрезы из быстрорежущей стали.

PM 122-0 Короткие фрезы 30° N 2

PM 132-2 Фрезы средней серии 30° N 3

PM 142-2 Фрезы средней серии 30° N 2

PM 142-4 Удлиненные фрезы 30° N 4-6

PM 642-2 Фрезы средней серии 30° HR 4-6

PM 642-4 Удлиненные фрезы 30° HR 4-6

PM 645-2 Фрезы из быстрорежущей стали, средняя серия 45° HR 4-5

Фрезы из быстрорежущей стали

AG 022-0 Фрезы для обработки алюминия, короткая серия 40° W 2

AG 022-2 Фрезы для обработки алюминия, средняя серия 40° W 2

AG 022-4 Удлиненные фрезы для обработки алюминия 40° W 2

AG 032-0 Фрезы для обработки алюминия, короткая серия 40° W 3

AG 032-2 Фрезы для обработки алюминия, средняя серия 40° W 3

AG 032-4 Удлиненные фрезы для обработки алюминия 40° W 3

AG 112-0 Неперетачиваемые фрезы, короткая серия 30° N 3

AG 112-4 Удлиненные неперетачиваемые фрезы 30° N 3

AG 120-4 Фрезы, экстра-длинная серия 30° N 2

AG 122-0 Фрезы, короткая серия 30° N 2

AG 122-2 Фрезы, средняя серия 30° N 2

AG 122-3 Шпоночные фрезы 30° N 2

AG 122-4 Шпоночные фрезы, удлиненная серия 30° N 2

AG 132-0 Шпоночные фрезы, короткая серия 30° N 3

AG 132-2 Шпоночные фрезы, средняя серия 30° N 3

AG 132-4 Шпоночные фрезы, удлиненная серия 30° N 3

AG 140 Фрезы экстра-длинной серии 30° N 4

AG 142-0 Фрезы, короткая серия 30° N 4

AG 142-2 Фрезы, средняя серия 30° N 4-6

AG 142-4 Фрезы, удлиненная серия 30° N 4-6

AG 642-0 Фрезы, короткая серия 30° HR 4

8 



Артикул Ст р.
Описание Угол Тип Зубья

спирали

AG 642-2 Фрезы, средняя серия 30° HR 4-6

AG 642-4 Фрезы, удлиненная серия 30° HR 4

AG 740 Фрезы, экст ра-длинная серия 30° NR 4

AG 732-2 Фрезы 30° NR 3

AG 742-2 Фрезы, средняя серия 30° NR 4-6

AG 742-4 Фрезы, удлиненная серия 30° NR 4-8

AG 832-2 Фрезы 30° WR 3

AG 932-2 Фрезы для черновой и чист овой обработ ки 30° NF 3

AG 942-2 Фрезы для черновой и чист овой обработ ки, средняя серия 30° NF 4-6

AQ 112-0 Радиусные неперет ачиваемые фрезы, короткая серия 30° N 2-3

AQ 120-4 Радиусные фрезы, экст ра-длинная серия 30° N 2

AQ 122-2 Радиусные фрезы, средняя серия 30° N 2

AQ 122-4 Радиусные фрезы, удлиненная серия 30° N 2

AQ 140 Радиусные фрезы, экст ра-длинная серия 30° N 4

AQ 142-2 Радиусные фрезы, средняя серия 30° N 4

AQ 142-4 Радиусные фрезы, удлиненная серия 30° N 4

AQ 740 Радиусные фрезы для черновой обработки, экст ра-длинная серия 30° NR 4

AQ 742-2 Радиусные фрезы для черновой обработки, средняя серия 30° NR 4-5

AX 514 Торцевые фрезы 30° N 8-14

AX 518 Торцевые фрезы для черновой обработки 30° NR 6-12

AX 519 Торцевые фрезы для черновой обработки 30° HR 6-12

AX 814 Торцевые фрезы N 8-12

AX 818 Торцевые фрезы для черновой обработки NR 6-10

AX 819 Торцевые фрезы для черной обработки HR 8-12

AX 842A Одност оронние угловые фрезы

AX 847 Двуст оронние угловые фрезы

AX 850B Прорезные фрезы N

AX 851B Т-образные фрезы N

AX 855A Дисковые фрезы

AX 855 Профильные фрезы (вогнут ые)

AX 856 Профильные фрезы (выпуклые)

AX 1833C Угловые фрезы N

AX 1833D Угловые фрезы N

AX 1834A Дисковые фрезы

AX 6518B Профильные фрезы N

Зенковки из быстрорежущей стали

335 Зенковки, 90° N 3

335 - 06325 Зенковки 90° - (Наборы) N 3

340 W Фасочные фрезы с переменным углом 10°-80° 1
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Артикул Стр. Описание Угол Тип Зубья

спирали

Патроны для концевых фрез DIN 2080

9130 238 Патроны WELDON DIN 6359

9160 239 Оправки для торцевых фрез DIN 6357

9190 240 Оправки для инструмента с КМ и лапкой, DIN 6383

9191 241 Оправки для инструмента с КМ и резьбой, DIN 6364

Патроны для концевых фрез DIN 69871 AD/B

9230 242 Патроны WELDON DIN 6359

9260 243 Оправки для торцевых фрез DIN 6357

9290 244 Оправки для инструмента с КМ и лапкой, DIN 6383

9291 245 Оправки для инструмента с КМ и резьбой, DIN 6364

Патроны для концевых фрез JIS 6339 ( MAS-BT ) AD/B

9330 246 Патроны WELDON DIN 6359

9360 247 Оправки для торцевых фрез DIN 6358

9390 248 Оправки для инструмента с КМ и лапкой, DIN 6383

9391 249 Оправки для инструмента с КМ и резьбой, DIN 6364

Штревели

9903 - 9910 250 Штревели

Сверлильные патроны

9931 251 Сверлильные патроны с конусом

9932 252 Сверлильные патроны, DIN 2080

9933 253 Сверлильные патроны, DIN 69871

Корончатые сверла

420 Корончатые сверла, M42

440 Корончатые сверла, M3-HSS, 14mm-152mm

A 5519 Штифты Ø 9,5mm в диапазоне Ø 13mm-30mm

A 5545 Штифты Ø 11,0 mm в диапазоне Ø 32mm-152mm

A 5573 Штифты Ø 16,0 mm в диапазоне Ø 32mm-152mm

A 5576 Штифты SDS в диапазоне Ø 13mm-30mm

A 5577 Штифты SDS в диапазоне Ø 32mm-152mm

7777 Штифты

8535 Удлиненный штифт

8536 Короткий штифт

5500 Штифт 300mm

Наборы корончатых сверел

9483 Набор 22mm - 68mm

9486 Набор 19mm - 68mm

9489 Набор 19mm - 114mm

9493 Набор 22mm - 64mm

9496 Набор 19mm - 64mm

9499 Набор 19mm - 114mm
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Фрезы твердосплавные

Z Alu
Aluminium Verzahnung, die für Aluminium und deren Legierungen verwendet wird. 

D Magnesium, unlegierte und nicht metallische Werkstoffe, sowie Hartplastik, Kautschuk, Holz usw.

RU Используется для алюминия, магния, мягкой стали и цветных металлов.
Utilisée pour l‘aluminium et ses alliages, magnésium, aciers doux et matières non métalliques

F comme plastic dur, caoutchouc, bois.

E Utilizado para el aluminio y sus aleaciones, magnesio, acero dulce y materiales no métalicos
como plástico duro, caucho y madera

Z 1

D 

RU

F 

E 

Normalzahnung, für allgemeine Arbeiten, für Stahlguss, Stähle hoher Festigkeit, zum Entgraten, 
Fasen, Kantenbrechen, saubere Oberfläche 
Общего назначения, для снятия заусенец, для стали, чугуна, черных и цветных металлов.
Denture standard, universelle, utilisée pour l‘ébavurage die pìeces en acier, fonte, matériaux 
ferreux et non ferreux. 
Dentado standard universal utilizado para desbastar piezas en acero, fundición, materiales 
ferrosos y no ferrosos. 

D Z 41
Feinverzahnung, gleiche Anwednung wie Normalzahnung, ergibt eine beseere Oberflächenqualität.

RU Стандартная, обеспечивает более качественную чистовую обработку.

F Denture fine, meme utilisation que la denture standard, mais assure un état de surface supérieur.
Dentado fino, misma utilización que el dentado standard, pero que asegura un acabado de superficie

E superior. ferrosos y no ferrosos.

Z 3

D 

RU

F 

E 

Universalzahnung (Standard) Die Universalzahnung zeichnet sich durch seine hohe Abtragsleistung 
aus. Es können auch härteste Werkstoffe mit dieser Verzahnung bearbeitet werden, ideal für den Werk-
Для мягких и твердых металлов. Более качественная чистовая обработка.
und Formenbau. Erzielt glatte, ebene Oberflächen. 
Used for soft and hard metals. Gives better finish. 
Denture 3, utilisée pour des matériaux doux et durs. Donne une meilleure finition. 
Dentado 3 utilizado para materiales dulces, duros. Da un mejor acabado. ferrosos y no ferrosos. 

Z 5
Diamantzahnung, für feine Entgrat- und Finshing-Arbeiten an hochfesten und zähen Werkstoffen.

D 

RU

F 

E 

Ergibt eine bessere Oberflächengüte. 
Для труднообрабатываемых материалов, нержавеющей стали, синтетических материалов, 
стекловолокна и пластика
Utilisée pour des matériaux durs et tenaces, aciers inox et plastiques renforcés de fibres minérales ou 
autres. 
Utilizado para materiales duros y tenaces, aceros inoxidables y plásticos reforzados de fibras minerales 
o de otro tipo. 

US-MEGA-BESCHICHTUNG 

US-MEGA-beschichtete Hartmetall-Rotorfräser 2,5 - 3-fache Standzeitverbesserung !!! 

Was ist US-MEGA? 
US-MEGA ist eine PVD-Hartstoffbeschichtung auf der Basis von Titanaluminiumnitrid (TiAIN) 

Wo wird US-MEGA eingesetzt? 
US-MEGA wird vor allem unter den extremen Bedingungen der Hart-Zerspanung eingesetzt. Die hohe Härte, sowie die 
beachtliche thermische und chemische Stabilität, sind die hervorragenden Eigenschaften, mit denen US-MEGA diese 
Zerspanungswerkzeuge gegen vorzeitigen Verschleiß schützt. 

Welchen Nutzen bietet US-MEGA? 
US-MEGA-beschichtete Werkzeuge bieten selbst unter extremen Bedingungen längere Standzeiten. Nutzen Sie die Vor-
teile dieser Hochleistungsbeschichtung bei der Herstellung von Formwerkzeugen: 

l Senkung der Fertigungskosten

l deutliche Zeitersparnis gegenüber Erodieren
l Verbesserung des Oberflächenfinish
l Einsatz auch auf Robotern

Das Wiederbeschichten von Werkzeugen nach dem Schleifen mit US-MEGA ist möglich. Wir bieten Ihnen jeden Rotor-
fräser mit US-MEGA-Beschichtung an! Bitte achten Sie auf den Hinweis hinter jedem Type! Als Einführung bieten wir zu 
interessanten Preisen unsere Testsets. 
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MEGA – борфрезы с покрытием TiAlN.



Твердосплавные борфрезы

Цилиндрическая, без торцевых зубьев, тип ZYA

Art.-Nr.  хвостовик Ø

H6000 6 

H6001 6 

H6003 6 

H6005 6 

H6006 6 

H6007 6 8 

H6008 6 8 

H6009 6 8 

H6010 6 8 

Голов. Длина Общая
Ø голов. длина

4 16 50 

6 16 50 

8 18 63 

10 20 65 

10 25 70 

12 25 70 

16 25 70 

20 25 70 

25 25 70 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA,€ Z 5 

+ + +          10,38 19,68 + 

+ + +          10,38 19,68 + 

+ + + 13,56 27,24 + 

+ + + 14,64 27,78 + 

+ + + 17,34 33,00 + 

+ + + 22,80 43,20 + 

+ + + 28,68 54,42 + 

+ + + 42,60 81,00 + 

+ + + 59,58 113,22 + 

Z5 € Z5 MEGA Z ALU   Z ALU 
€ €

12,42 23,64 

12,42 23,64 + 16,74 

16,20 32,58 + 16,92

17,52 33,36 + 18,24 

20,88 39,60 + 21,66 

27,36 51,84 + 28,44

34,38 65,34 + 35,82

51,12 97,14 + 53,28 

71,46 135,84 + 74,46 

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.     Голов.         голов.               

H501 3 1,5 6 

H502 3 2,4 13 

H503 3 3 13 

H504 3 4 12 

H505 3 5 12 

H506 3 6 13 

H507 3 6 7 

Общая
Z 1 Z 3 Z 41 €

длина

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96

38 + + + 14,64 

38 + + + 14,64 

53 + + + 9,96 

47 + + 9,96

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA€

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90 

27,90 

27,90 

18,90 + 11,94 22,74

18,90 

Цилиндрическая,без торцевых зубьев, тип ZYA, общая длина 75 mm

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.      Голов.      Голов.

H503 L 3 3 14 

12 

Общая Z 1 Z 3 € MEGA-€
длина

75 + + 9,70 18,40 

Цилиндрическая, без торцевых зубьев, тип ZYA



Твердосплавные борфрезы

Цилиндрические, с торцевыми зубьями, тип ZYA-S

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H600 6 

H601 6 

H603 6 

H605 6 

H606 6 

H607 6 8 

H608 6 8 

H609 6 8 

H610 6 

ОбщаяØ Длина Z1
Голов.      Голов.     длина

4 16 50 + 

6 16 50 + 

8 18 63 + 

10 20 65 + 

10 25 70 + 

12 25 70 + 

16 25 70 + 

20 25 70 + 

25 25 70 + 

Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 

+ +         11,22 21,36 + 

+ +         11,22 21,36 + 

+ + 14,94 28,38 + 

+ + 16,02 30,48 + 

+ + 19,02 36,12 + 

+ + 25,02 47,52 + 

+ + 31,44 59,76 + 

+ + 46,92 89,04 + 

+ + 65,58 124,62 + 

Z5 Z5 €
MEGA, € Z ALU  Z ALU €

13,50 25,56

13,50 25,56 + 18,12 

17,88 34,08 + 21,54 

19,20 36,48 + 18,42 

22,92 43,38 

30,00 57,06 + 28,38

37,74 71,70 + 35,70 

56,28 106,80 

78,72 149,52 

Цилиндрические, с торцевыми зубьями, тип ZYA-S

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.     Голов. Голов.

H5011 3 1,5 6 

H5021 3 2,5 14 

H5031 3 3 14 

H5041 3 4 12 

H5051 3 5 12 

H5061 3 6 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + +                      10,68 

38 + +                      10,68 

38 + + + 7,62 

38 + + 20,46 

38 + + 20,46 

53 + + + 12,90 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA
€

20,28 

20,28

14,46 + 9,18 17,40 

38,88 

38,88 

24,54 + 15,48 29,40 

13 



Твердосплавные борфрезы

Цилиндрические с радиусным торцем, тип WRC

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H6110 6 

H611 6 

H613 6 

H615 6 

H6150 6 

H616 6 

H617 6 8 

H618 6 8 

H619 6 8 

H6190 6 

Длина Общая
голов.       длина

Ø
Голов. 

4 16 51 

6 16 51 

8 18 63 

10 20 65 

10 25 70 

10 38 83 

12 25 70 

16 25 70 

20 25 70 

25 25 70 

Z 1 Z 3 Z 41          € MEGA-€ Z 5 

+ + + 12,06 22,92 + 

+ + + 12,06 22,92 + 

+ + + 15,60 30,84 + 

+ + + 16,92 32,22 + 

+ + + 19,08 36,30 + 

+ + + 21,00 39,90 + 

+ + + 25,56 48,42 + 

+ + + 33,36 63,30 + 

+ + + 47,76 90,66 + 

+ + + 69,78 132,54 + 

Z5 
Z5 €

MEGA € Z ALU Z ALU €
14,46 27,54

14,46 27,54 + 25,74 

18,72 35,58 

20,34 38,64 + 21,18 

22,98 43,56 

25,20 47,04 

30,60 58,14 + 31,92 

40,02 75,96 + 41,64 

57,30 108,84 + 59,64 

83,76 159,06 

Цилиндрические с радиусным торцем, тип WRC, экстра-длинная серия, общая длина 200mm

Art.-Nr.         Ø
хвост.

H611 L 6 

H613 L 6 

H615 L 6 8 

H617 L 6 8 

H618 L 6 

Общая
длина

Ø Длина
Голов.      Голов. 

6 16 200 

8 18 200 

10 20 200 

12 25 200 

16 25 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 20,76 39,48 

+ + 25,20 47,88 

+ + 25,56 48,42 

+ + 39,24 74,64 

+ + 53,10 100,92 

Цилиндрические с радиусным торцем, тип WRC

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.       Голов. Голов.

H511 3 2,4 13 

H512 3 3 13 

H513 3 4 12 

H514 3 5 12 

H515 3 6 13 

Общая
Z 1 Z 3 Z 41 €

длина

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 14,64 

38 + + 14,64 

53 + + + 10,62 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA€

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90 

27,90 + 17,58 33,48 

27,90 

20,10 + 12,66 24,12 

Цилиндрические с радиусным торцем, тип WRC, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.      Голов. Голов.

H512 L 3 3 14 

14 

Общая Z 1 Z 3 € MEGA-€
длина

75 + + 11,64 22,08 



Твердосплавные борфрезы

Сферическая форма, тип KUD

Длина Общая Z5 Z Z ALU 
Art.-Nr.         Ø Ø

хвост.             Голов.

H670 6 3 

H671 6 6 

H673 6 8 

H675 6 10 

H677 6 8 12 

H679 6 8 16 

H680 6 8 20 

H6801 6 25 

Голов.   длина Z 1 

3 50 + 

6 50 + 

8 52 + 

10 54 + 

11 56 + 

14 59 + 

18 62 + 

24 68 + 

Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 

+ +          11,10 21,12 + 

+ + 12,36 23,52 + 

+ + 12,36 23,52 + 

+ + 13,38 25,32 + 

+ + 18,24 21,90 + 

+ + 22,20 42,24 + 

+ + 30,72 58,32 + 

+ + 52,80 100,20 + 

Z5 €
MEGA € ALU €

13,38 25,32 

14,88 28,26 + 13,86 

14,88 28,26

16,02 30,36 + 20,28 

21,90 41,64 + 22,86 

26,64 50,64 + 27,84 

36,84 69,96 + 38,46 

63,36 120,30 

Сферическая форма, тип KUD, экстра-длинная серия, общая длина 200 mm

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H671 L 6 

H673 L 6 

H675 L 6 8 

H677 L 6 8 

H679 L 6 8 

Длина
Хвост.

Ø Длина
Голов.      Голов.

6 6 200 

8 8 200 

10 10 200 

12 11 200 

16 16 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 20,88 39,72 

+ + 21,36 40,56 

+ + 22,26 42,36

+ + 25,56 48,42 

+ + 48,54 92,22 

Сферическая форма, тип KUD

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.      Голов.    Голов.

H571 3 0,5 0,5 

H572 3 1,0 1,0 

H573 3 1,5 1,5 

H574 3 2,0 2,0 

H575 3 2,4 2,4 

H576 3 3,2 3,2 

H577 3 4,8 4,8 

H578 3 6,4 6,4 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + 13,20 

38 + + 13,20 

38 + + 13,20 

38 + + 13,20 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96

43 + + + 10,32 

44 + + + 9,96 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA
€

25,14 

25,14 

25,14 

25,14 

13,20 +          8,40 15,90

13,20 +          8,40 15,90 

19,62 +         12,42 23,46

18,90 +         11,94 22,74 

Сферическая форма, тип KUD, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.   Голов.

Общая
длина

Z 1 Z 3 € MEGA-€

H576 L 3 3 75 + + 11,64 22,08
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Твердосплавные борфрезы

Овальной формы, тип TRE

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H641 6 

H642 6 

H643 6 

H645 6 8 

H647 6 8 

H649 6 8 

ОбщаяØ Длина
голов. Голов.  длина

6 10 50 

8 13 58 

10 16 60 

12 20 65 

16 25 70 

20 25 70 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 

+ + + 13,56 25,68 + 

+ + + 15,60 29,64 + 

+ + + 16,20 30,84 + 

+ + + 23,76 45,18 + 

+ + + 35,16 66,84 + 

+ + + 44,28 84,18 + 

Z5 € Z5 MEGA Z ALU  Z ALU 
€ €

16,20 30,84

18,72 35,58 

19,44 36,96 + 20,28

28,50 54,24 + 29,70 

42,24 80,16 + 43,98 

53,16 100,98 + 55,32

Овальной формы, тип TRE, экстра-длинная серия, общая длина 200 mm

Art.-Nr.         Ø
хвост.

H641 L 6 

H642 L 6 

H643 L 6 8 

H645 L 6 8 

Общая
Ø Длина

голов. Голов. длина

6 10 200 

8 13 200 

10 16 200 

12 20 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 22,02 41,88 

+ + 25,20 47,88 

+ + 27,12 51,60 

+ + 37,56 71,40 

Овальной формы, тип TRE

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.       Голов. Голов.

H545 3 3 6 

H546 3 4,8 7 

H547 3 6 10 

Общая
Z 1 Z 3 Z 41 €

длина

38 + + +         6,96 

38 + + 14,64 

50 + + + 9,96 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 +          8,40 15,84

27,90 

18,90 +         11,94 22,74

Овальной формы, тип TRE, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.     Голов.

Длина Общая
Голов. длина

Z 1 Z 3 € MEGA-€

H545 L 3 3 6 75 + + 11,64 22,08
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Твердосплавные борфрезы

Гиперболическая форма с радиусным торцем, тип RBF

Art.-Nr.        Ø Ø
хвост.                  Голов.

H631 6 6 

H633 6 8 

H635 6 10 

H636 6 12 

H637 6 8 12 

H638 6 8 16 

H639 6 8 20 

Длина Общая
Голов. длина

18 50 

18 65 

20 65 

20 65 

25 70 

25 70 

25 70 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA Z ALU Z ALU 
€ €

+ + + 12,54 23,88 + 15,12 28,68 

+ + + 14,94 28,38 + 17,88 34,08 

+ + + 15,90 30,24 + 19,08 36,18 + 19,86

+ + + 23,46 44,64 + 28,20 53,52 

+ + + 25,14 47,76 + 30,24 57,30 + 29,34 

+ + + 32,40 61,56 + 38,88 73,92 + 40,50 

+ + + 42,60 81,00 + 51,18 97,20 

Гиперболическая форма с радиусным торцем, тип RBF, экстра-длинная серия, общая длина 200 mm

Art.-Nr.         Ø
хвост.

H631 L 6 

H633 L 6 

H635 L 6 8 

H637 L 6 8 

Общая
Ø Длина

голов. Голов. длина

6 16 200 

8 20 200 

10 20 200 

12 25 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 20,76 39,48 

+ + 25,20 47,88 

+ + 25,56 48,42 

+ + 39,24 74,64 

Гиперболическая форма, тип RBF

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.        Голов. Голов.

H534 3 2 6 

H535 3 3 6 

H536 3 3 13 

H537 3 4,8 12 

H538 3 6 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96

38 + + + 6,96 

38 + + + 14,64 

53 + + + 9,96

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90 

27,90 

18,90 + 11,94 22,74
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Твердосплавные борфрезы

Гиперболическая форма с точечным торцем, тип SPG

Art.-Nr.        Ø Ø
хвост.                Голов.

H621 6 6 

H622 6 8 

H623 6 10 

H626 6 12 

H627 6 8 12 

H628 6 8 16 

H629 6 8 20 

Длина Общая
Голов. длина

18 50 

18 65 

20 65 

20 65 

25 70 

25 70 

25 70 

Z5 
Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 Z5 € MEGA €

+ + + 12,54 23,88 + 15,12 28,68 

+ + + 13,86 26,28 + 16,62 31,56

+ + + 16,98 32,28 + 20,34 38,76 

+ + + 23,04 43,74 + 27,66 52,56 

+ + + 25,08 47,64 + 30,06 57,18 

+ + + 32,10 60,96 + 38,52 73,14 

+ + + 42,60 81,00 + 51,12 97,14 

Гиперболическая форма с точечным торцем, тип SPG, экстра-длинная серия,общая длина 200 mm

Art.-Nr. Ø
хвост.

H621 L 6 

H622 L 6 

H623 L 6 

H627 L 6 

Общая
Ø Длина
голов. голов. длина

6 18 200 

8 18 200 

8 10 20 200 

8 12 25 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 21,42 40,68

+ + 25,56 48,42

+ + 28,38 54,00

+ + 37,14 70,20 

Гиперболическая форма с точечным торцем, тип SPG

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.      Голов. Голов.

H524 3 2,4 6 

H525 3 3 6 

H526 3 3 8 

H527 3 3 10 

H5271 3 3 13 

H528 3 4,8 12 

H529 3 6 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96

38 + + 14,64

53 + + + 9,96

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90 

27,90 

18,90 + 11,94 22,74 

Гиперболическая форма с точечным торцем, тип SPG, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.       Голов. Голов.

H526 L 3 3 8 

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.       Голов. Голов.

H527 L 3 3 10 

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.     Голов. Голов.

H5271 L 3 3 13 

18 

Общая Z 1 Z 3 € MEGA-€
длина

75 + + 11,64 22,08

Общая
Z 1 Z 3 € MEGA-€

длина

75 + + 11,64 22,08 

Общая
Z 1 Z 3 € MEGA-€

длина

75 + + 11,64 22,08 



Твердосплавные борфрезы

Пламевидная форма, тип HMB

Длина Общая Z5 Art.-Nr.         Ø Ø
хвост.               Голов.

H681 6 6 

H683 6 8 

H685 6 10 

H687 6 12 

H688 6 8 16 

H689 6 8 20 

Голов. длина

18 50 

20 64 

25 70 

32 77 

36 81 

42 86 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 Z5 €
MEGA €

+ + + 14,76 28,14 + 17,76 33,78 

+ + + 16,68 31,62 + 19,98 38,04 

+ + 24,24 45,96 + 29,04 55,20 

+ + + 34,02 64,56 + 40,74 77,46

+ + + 46,92 89,10 + 56,28 106,98 

+ + + 59,58 113,22 + 71,46 135,84 

Пламевидная форма, тип HMB, экстра-длинная серия, общая длина 200mm

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H681 L 6 

H683 L 6 

H685 L 6 8 

H687 L 6 8 

ОбщаяØ Длина
голов. Голов. длина

6 18 200 

8 20 200 

10 25 200 

12 31 200 

Z 1 Z 3 € MEGA-€

+ + 24,90 47,40 

+ + 28,65 54,24

+ + 33,24 63,12 

+ + 53,10 100,92 

Пламевидная форма, тип HMB

Art.-Nr.         Ø Ø Длина
хвост.      Голов. Голов.

H555 3 3 6 

H556 3 4,8 10 

H557 3 6 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96

38 + + 14,64

52 + + + 17,76

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA €

13,20 + 8,40 15,90 

27,90 

33,60 

Пламевидная форма, тип HMB, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.     Голов.

Длина Общая
голов. длина

Z 1 Z 3 € MEGA-€

H555 L 3 3 7 75 + + 11,64 22,08
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US Твердосплавные борфрезы

Коническая 60°, тип KSV

Art.-Nr.  Ø Ø
хвост. Голов.

H661 6 6 

H6620 6 10 

H6621 6 13 

H665 6 16 

H6650 6 19 

H6651 6 25 

Длина Общая Z 1 Z 3 Z 41 
Голов. длина

4 50 + + + 

8 58 + + + 

11 61 + + + 

14 64 + + + 

16 66 + + + 

21 71 + + + 

Z5 € MEGA-€ Z 5 Z5 €
MEGA €

11,10 21,12 + 13,38 25,32 

14,46 27,54 

17,64 33,48 + 21,18 40,20 

23,46 44,64 + 28,20 53,52 

30,96 58,80 + 37,14 70,56 

49,50 93,96 + 59,34 112,74 

Коническая 60°, тип KSV

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.      Голов. Голов.

H590 3 3 2 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90

Коническая 90°, тип KSR

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.     Голов.

H663 6 6 

H6640 6 10 

H6641 6 13 

H667 6 16 

H6670 6 19 

H6671 6 25 

Длина Общая
Z 1 Z 3 Z 41 Голов. длина

3 50 + + + 

5 55 + + + 

6 57 + + + 

8 58 + + + 

10 60 + + + 

13 63 + + + 

Z5 
€ MEGA-€ Z 5 Z5 € MEGA €

11,10 21,12 + 13,38 25,32
14,46 27,54 + 17,40 33,06 

17,64 33,48 + 21,18 40,20

23,46 44,64 + 28,20 53,52

30,96 58,80 + 37,14 70,56 

49,50 93,96 + 59,34 112,74 

Коническая 90°, тип KSR

Art.-Nr. Ø Ø Длина
хвост.        Голов. Голов.

H591 3 3 2 
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Общая
Z 1 Z 3 Z 41 €

длина

38 + + + 6,96

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90



Твердосплавные борфрезы

Коническая форма, тип SKM

Общая

US 

Art.-Nr.        Ø
хвост.

H651 6 

H6510 6 

H652 6 

H655 6 

H657 6 8 

H658 6 8 

Ø Длина
голов. Голов. длина

6 13 50 

6 18 50 

6 25 50 

10 19 65 

12 25 70 

16 25 70 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 

+ + + 12,24 23,28 + 

+ + + 12,90 24,54 + 

+ + + 13,80 26,16 + 

+ + + 20,28 38,58 + 

+ + + 25,44 48,36 + 

+ + + 34,56 65,64 + 

Z5 € Z5 MEGA Z ALU  Z ALU €
€

14,76 27,96

15,48 29,40 

16,56 31,38 

24,42 46,26 

30,60 58,02 + 31,80 

41,52 78,84 

Коническая форма, тип SKM

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.      Голов. Голов.

H594 3 2 8 

H595 3 3 10 

H596 3 3 13 

H597 3 3 16 

H598 3 4,8 12 

H599 3 6 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96 

38 + + + 6,96

38 + + 14,64 

51 + + +            9,96

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90 

13,20 + 8,40 15,90

27,90 

18,90 + 11,94 22,74 

Коническая форма, тип SKM, общая длина 75 mm

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.     Голов.

Длина Общая
голов. длина Z 1 Z 3 € MEGA-€

H596 L 3 3 11 75 + + 11,64 22,08
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US Твердосплавные борфрезы

Обратная коническая форма, тип WKN

Art.-Nr.  Ø Ø
хвост.          Голов.

H6600 6 6 

H6601 6 10 

H6602 6 13 

H6603 6 16 

Длина Общая
Голов. длина

6 50 

10 55 

13 58 

19 64 

Z5 MEGA Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 Z5€
€

+ + + 12,42 23,64 + 14,94 28,38 

+ + + 18,00 34,14 + 21,60 40,92

+ + + 25,32 48,18 + 30,48 57,78

+ + + 32,58 61,86 + 39,06 74,22

Обратная коническая форма, тип WKN

Art.-Nr. 

H580 

H581 

H5811 

H582 

H583 

H5831 

22 

Общая
Ø Ø Длина

Хвост.  Голов. Голов.    длина

3 2 3 38 

3 3 3 38 

3 3 7 38 

3 4,8 4,8 38 

3 6 6 46 

3 6 8 48 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

+ + + 6,96 13,20 + 8,40 15,90 

+ + + 6,96 13,20 + 8,40 15,90 

+ + 6,96 13,20

+ + 14,64 27,90 

+ + + 9,96 18,96 + 11,94 22,74

+ + 14,34 27,24 



Твердосплавные борфрезы US 
Сфероконическая форма, тип KEL

Art.-Nr.         Ø
хвост.

H691 6 

H693 6 

H695 6 

H697 6 8 

H699 6 

H6990 6 8 

Общая
Ø Длина

голов. Голов. длина

6 16 50 

8 22 67 

10 27 72 

12 30 75 

16 30 75 

20 38 83 

Z 1 Z 3 Z 41 € MEGA-€ Z 5 

+ + + 12,90 24,54 + 

+ + + 17,52 33,24 + 

+ + + 20,28 38,52 + 

+ + + 24,75 47,04 + 

+ + + 48,72 92,64 + 

+ + + 63,78 121,20 + 

Z5 € Z5 MEGA Z ALU  Z ALU €
€

15,48 29,50 

21,00 39,96

24,36 46,14 + 25,32

29,76 56,40 + 30,96

58,56 111,18 + 60,96 

76,56 145,38 + 80,40 

Сфероконическая форма, тип KEL, экстра-длинная серия, общая длина 200mm

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.             Голов.

Длина Общая
голов. длина

Z 1 Z 3 € MEGA-€

H691 L 6 6 16 200 + + 20,76 39,48

H693 L 6 8 22 200 + + 28,44 54,06

H695 L 6 8 10 27 200 + + 32,76 62,22

H697 L 6 8 12 30 200 + + 37,20 70,68

Сфероконическая форма, тип KEL - 14°

Art.-Nr.  Ø Ø Длина
хвост.    Голов. Голов.

H560 3 3 10 

H561 3 3 13 

H562 3 4,8 13 

Общая Z 1 Z 3 Z 41 €
длина

38 + + + 6,96 

38 + + +            6,96 

38 + +                       14,64 

MEGA-€ Z 5 Z5 € Z5 MEGA 
€

13,20 + 8,40 15,90

13,20 + 8,40 15,90

27,90 

Сфероконическая форма, тип KEL, общая длина 75 mm - 14°

Art.-Nr. Ø Ø
хвост.       Голов.

Длина Общая
голов. длина Z 1 Z 3 € MEGA-€

H561 L 3 3 12 75 + + 11,64 22,08

Переточка борфрез

Art.-Nr. Ø
Голов. €

Art.-Nr. Ø
голов. €

Нормальный износ Обработка
HMSN  1-3 1,0 - 3,0 4,02 HMSA 24 2,0 - 3,9 5,58

HMSN  3,1-6 3,1 - 6,0 6,36 HMSA 47 4,0 - 6,9 8,76

HMSN  6,1-10 6,1 - 10,0 10,38 HMSA 710 7,0 - 9,9 13,56

HMSN  10,1-14,0 10,1 - 14,0 13,56 HMSA 1014 10,0 - 13,9 15,90

HMSN  14,1-18,0 14,1 - 18,0 21,12 HMSA 1418 14,0 - 17,9 23,52

HMSN  18,1-20,0 18,1 - 20,0 24,72 HMSA 1825 18,0 - 24,9 27,24

HMSN  20,1-25,0 20,1 - 25,0 29,10 HMSA 2530 25,0 - 29,9 31,92
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Рекомендуемые скорости • Recomendado para RPM • RPM recommandée • Nur eine optimale Drehzahl

Soft Material

Material suave

Materiaux Tendres

ungehärtete Stähle

und Stahlguss

Hard Material

Закаленные стали и высоко-

прочные сплавы

gehärtete Stähle

Werkstoffe mit hoher Festigkeit

Brass, Cast Iron, Copper, Bronze 

Латунь, Чугун, Медь, Бронза

Laiton, Fonte, Cuivre, bronze

Messing, Stahlguss, Kupfer, Bronze

Unhardened Steel

Незакаленные стали

Aciers Non Trempés

ungehärteter Stahl

8,000 - 30,000 12,000 - 19,000 9,500 - 23,000 18,000 - 23,000

16 8,000 - 33,000 13,000 - 20,000 10,000 - 25,000 18,500 - 25,000

15
8,500 - 35,000 15,000 - 22,000 10,000 - 28,000 20,000 - 27,000

14
8,500 - 40,000 16,000 - 24,000 11,000 - 30,000 21,000 - 30,000

13

12
8,700 - 42,000 18,000 - 25,000 12,000 - 33,000 23,000 - 31,000

11 9,000 - 45,000 19,000 - 27,000 13,000 - 36,000 25,000 - 35,000

10 10,000 - 50,000 20,000 - 30,000 15,000 - 40,000 28,000 - 39,000

9 11,000 - 54,000 21,000 - 33,000 16,000 - 43,000 30,000 - 43,000

8
12,000 - 58,000 24,000 - 36,000 19,000 - 47,000 35,000 - 48,000

7
15,000 - 62,000 26,000 - 40,000 20,000 - 53,000 39,000 - 52,000

6

5
18,000 - 70,000 30,000 - 47,000 24,000 - 60,000 41,000 - 57,000

4 21,000 - 75,000 38,000 - 55,000 29,000 - 69,000 47,000 - 65,000

25,000 - 80,000 45,000 - 67,000 35,000 - 78,000 51,000 - 75,000

3 30,000 - 90,000 58,000 - 90,000 45,000 - 90,000 59,000 - 90,000

Примечание: 
1. Рекомендуемые скорости можно регулировать для достижения оптимального

результата
2. Для твердых материалов использовать более низкие скорости. 
3. Равномерное давление при постоянной скорости
4. Скорости, ниже рекомендуемых, могут привести к поломке инструмента. 
5. Используйте лишь 1/3 головки инструмента. 
6. Слишком высокие скорости могут привести к поломке зубьев.

Notas: 
1. Las velocidades recomendadas se pueden ajustada par resultados optimos
2. Use velocidades mas bajas para materiales duros
3. Aplique la presión ligera con el movimiento constante 
4. La velocidad debajo del optima puede causar astillar 
5. No entierre la fresa en el trabajo. Use aproximadamente 1/3 de su largura 
6. Una velocidad demasiado elevada deterioró más rápidamente la fresa 

Notes: 
1. Vitesse recomandée peut etre adaptée pour obtenir performance maximum 
2. Utiliser vitesse inférieure pour métaux corriaces 
3. Appliquer légère pression en constant mouvement 
4. Une vitesse inferieure aux recommandations peut causer l‘ébrèchement 
5. Ne pas enterrer la fraise dans la piéce n’utilisez que le 1/3 de la longueur 
6. Une vitesse trop élevée détériora plus rapidement la fraise 

Notes: 
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehärteten Stählen 
3. Verwenden Sie gleichmässigen Druck bei konstanter Drehzahl 
4. Zu hohe Drehzahlen können die Leistung verringern 
5. Bringen Sie grundsätzlich 1/3 der Kopflänge zum Einsatz 
6. Zu hohe Drehzahlen können zu Zahnausbruchen fuhren 
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Рекомендации по обработке
для покрытий серии BALINIT®

A=BALINIT®A DIA = BALINIT®DIAMOND 
AC = BALINIT®ALCRONA PRO FN=BALINIT®FUTURA NANO 
AD = BALINIT®ALDURA FT = BALINIT®FUTURA TOP 
AN =BALINIT®ALNOVA HE = BALINIT®HELICA 
B = BALINIT®B HL = BALINIT®HARDLUBE 
CS=BALINIT® FUTURA CS T=BALINIT®TRITON 
D = BALINIT®D XC = BALINIT®X.CEED 

Обработка с СОЖ Сухая обработка

Материалы Точение Фрезерова-
ние

Сверление Нарезание
резьбы

Зубофрезе-
рование

WSP HM CBN Schaft-WZ
HSS HM 

WSP HM HSS HM HSS HM HSS HM 

Стали
общего
применения

CS AC AC CS/AC FT/HE FT/HE A/B A/B AC AC 

CS AC AC CS/AC FT/HE A A AC AC

Стали < 

1000 N/mm2
CS AC AC CS/AC FT/HE FT/HE A/B/HL A/B/HL AC AC

CS AC AC CS/AC FT/HE AC AC

Стали >

1000 N/mm2
CS AC AN/AC1) XC/AC FT/HE FT/HE B/HL B/HL AC AC

CS AC AC AN/AC1) XC/AC FT/HE AC AC

Стали
45 –52 HRC

CS AC AN XC/AC FT/HE FT/HE B/HL B/XC AC AC 

XC AC AC AN XC/AC FT/HE AC AC

Стали > 
52-70 HRC

Нержав. 
стали

AD/XC AD/XC 

AN AN/XC AN/XC 

AD 

FT/HE FT/HE FT/HL FT/HL 

XC AN AN/XC AN/XC FT/HE FT/HL FT/HL

Серый и
Высокопроч.
Чугун

CS AN/AC AN/AC CS/AC FT/HE FT/HE FN/HL FN/HL AC AC

CS AN/AC AN/AC CS/AC FT/HE FT/HE FN/HL FN/HL AC AC

Алюминиевое
литье T AC/T AC/T T FT/HE/T FT/HE/T B/T B/T

Ковкие
материалы

Никелевые
сплавы

Титан и
титановые
сплавы

HL/T 

XC 

XC/AD 

HL/T HL/T HL/T 

AN/XC XC/AC 

AD/AC AD/AC XC/AC 

HE/T HE/T T 

FT/XC B/FN 

HE HE C/HL 

A/T 

B/FN 

C/HL 

Латунь HL/T HL/T FN/HL/T HL/T FT/HE/T FT/HE/T B/HL/T B/HL/T

Медь D/DIA D/T D/DIA/T D/DIA/T D D/DIA D/T A/D/T

Графит DIA DIA DIA DIA DIA

Бронза HL HL/T HL/T HL/T FT/HE/T FT/HE B/HL/T B/HL/T

Композиты DIA DIA DIA DIA DIA

Вся информация показана в качестве руководства. Результаты зависят от материала, геометрии, поверхности и параметров резки. 
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Balinit® Alcrona Pro

Универсальное покрытие высшего класса

• Идеально для обработки резанием

• Увеличенная производительность

• Улучшенная черновая

обработка и обработка с СОЖ.
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BALINIT® ALCRONA PRO устанавливает

Новый промышленный стандарт
Превосходная износостойкость,

устойчивость к резким перепадам

температуры и красностойкость-

это те свойства, которые Oerlikon

Balzers глубоко модифицировал,

чтобы улучшить покрытие BALINIT®

ALCRONA. Оптимизация параметров

процесса нанесения вместе с

изменениями структуры покрытия

позволили существенно улучшить

характеристики нового покрытия.

BALINIT® ALCRONA       PRO - это

новое многоцелевое покрытие

высочайшего класса для режущего

инструмента,  штампово-

формовочной оснастки, а также

оснастки для литья алюминия под

давлением.

Улучшенные характеристики

покрытия для инструмента

и оснастки

Во многих задачах обработки

материалов,  экстремальные

механические и тепловые

напряжения накладывают

запредельные требования на

инструмент. С появлением нового

покрытия на основе алюминий-хром-

нитрида BALINIT® ALCRONA   PRO

стойкость инструмента может быть

значительно повышена.  Отличные

результаты по стойкости были

продемонстрированы на сухой

обработке, также значительно

улучшена стойкость на обработке с СОЖ. 

Ваш выигрыш :   увеличенная
производительность

Инструмент,  покрытый BALINIT®

ALCRONA   PRO, может

использоваться на гораздо более

высоких скоростях резания и

подачах, что позволяет раскрыть

потенциал современного

инструмента до небывалых

пределов.   Возможность

производства большего количества

изделий в минуту значительно

увеличивает производительность

вашего оборудования.  Это

очевидное конкурентное

преимущество,  на которое вы

можете рассчитывать.

Большая универсальность

Инструментальных покрытий.

Покрытие BALINIT® ALCRONA PRO

идеально подходит для:

-Цельных твердосплавных

концевых фрез и составных фрез

для черновой и чистовой обработки.

-Быстрорежущих фрез для

черновой и чистовой

обработки

-Твердосплавных и
Быстрорежущих червячных фрез

- Штампово-формовочной оснастки

-Прессформ для литья
Алюминия под давлением

Наивысшая производительность

в течение всего срока службы

инструмента
Как и остальные покрытия BALINIT®

BALINIT® ALCRONA       PRO   позволяет

перепокрывать инструмент без

Потери характеристик.

Свойства

BALINIT® ALCRONA PRO

Материал покрытия AlCrN

Микротвердость (HV 0,05) 3’200

Макс.рабочая температура (°C)             1’100

Остаточные напряжения сжатия (GPa)       -3

Цвет светло-серый
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Balinit® ALNOVA: формула успеха концевых фрез

•Высококлассное покрытие для концевых фрез

• Высокопрочное покрытие для черновой и чистовой обработки

• Максимум производительности при работе с СОЖ и без нее

• Обработка сложно обрабатываемых материалов
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BALINIT® ALnova устанавливает новые стандарты

в технологии производства.

Как профессионал, Вы знаете, 

что конкурентоспособность можно

обеспечить только благодаря

высочайшему качеству, производи-

тельности и оптимальной цене.

С BALINIT® ALNOVA эти козыри в

Ваших руках. BALINIT® ALNOVA 

создано на основе покрытия

AlCrN, которое идеально подходит

для обработки сложных материалов.

Такие сложные материалы как Титан,

нержавеющие и инструментальные

стали могут быть продуктивно и эф-

фективно обработаны фрезами с

покрытием BALINIT® ALNOVA.

Причиной является улучшение

Состава покрытия с оптимизированной

структурой слоя и изменение

остаточных напряжений профиля.

Это не только увеличивает сопро-

тивление инструмента износу, но и

повышает стойкость к окислению

Формула успеха

-покрытие высочайшего класса для

обработки титана, нержавеющих и

инструментальных сталей.

-оптимизированная структура покры-

тия.

-высокая износостойкость и стойкость

к окислению.

-долгий срок службы

Высокие технологии для высокой

производительности

BALINIT ALNOVA ® является новой

формулой успеха. Будь черновая или

чистовая обработка: BALINIT ® ALNOVA 

подходит для продуктивной обработки

сложных материалов в отличном качестве.

Свойства BALINIT® ALNOVA

Материал покрытия AlCrN

Микротвердость (HV 0,05) 3’200

Макс.рабочая температура (°C) 1’100

Остаточные напряжения сжатия (GPa) -3

Цвет светло-серый
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Свойства покрытий BALINIT®

BALINIT®
BALINIT® A ALCRONA

PRO 

BALINIT® BALINIT® BALINIT® B 
ALDURA ALNOVA BALINIT® G

BALINIT®
BALINIT®DIAMOND BALINIT®FUTURA 

CLASSIC/ HARDLUBE 
PLUS NANO TOP

BALINIT® BALINIT® BALINIT®
HELICA TRITON X.CEED 

Материал покрытия TiN AICrN
На основе

AlCrN
TiCN TiCN

AICrN + TiN

Кристаллич./ 
Нанокристал. TiAIN TiAlN+ WC/C 

алмаз

На основе
AlCrN DLC (a-C:H) AITiN

Микротвердость
(HV 0,05) 2300 3200 3300 3200 3000 10000 3300 3000  1) 3000 > 2500 3300

Коэффициент
трения по стали
(сухой)

0,4 0,35 0,35 - 0,40 0,3 0,4 0,15 - 0,20 0,30 - 0,35 0,15 - 0,20 0,25 0,1 - 0,2 0,4 

Толщина слоя

(µm)
Специализированные

Остаточное
напряжение
сжатия (GPa)

-2,5 -3 -3 -3 -4 -1,3 ./. -1,5 -1,7 ./. -2,0 -3 -3 ./. -3,5 

Максимальная
рабочая
температура

600 1100 1100 1100 400 600 900 800 1) 1100 350 900

(°C)

Температура
нанесения
покрытия (°C)

< 500 < 500 < 600 < 500 < 500 ~ 850 < 500 < 500 < 500 < 260 < 600 

Цвет желто-
покрытия золотой

Структура Монослой
покрытия

светло- серо- светло-
серый голубой серый

Монослой Многослойное Многослойное

Серо-
голубой/
Желто-

золотой

Многослойное, 
градуирован-
ное

серый фиолетово-
серый

Монослой Нано-
структуриро-
ванный

Темно-серый медный черно-серый серо-
голубой

Монослой Многослойное Монослой Монослой

1) На основе TiAIN
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Фрезерование стали
без СОЖ

Стойкость, м

5 

4 

3 

2 

1 

0 

Покрытие 1 Покрытие 2 BALINIT®

LATUMA 

Инструмент: WSP HM, ADMT 

Заготовки: Stahl 1.7225 

(42CrMo4) 

Сверление нержавеющей стали
с СОЖ и без СОЖ

Относительная стойкость [%] без СОЖ

с СОЖ
200 

150 

100 

50 

0 

Покрытие 1 Покрытие 2 BALINIT®

LATUMA 

Инструмент: WSP HM, CNMG432 

Заготовки: Stahl 1.4571 

(X6 CrNiMoTi 17 12 2) 

Фрезерование нержавеющей стали
с СОЖ и без СОЖ

Относительная стойкость [%] без СОЖ

с СОЖ

100 

50 

0 

Покрытие 1 Покрытие 2 BALINIT®

LATUMA 

Инструмент: WSP HM 

Заготовки: Stahl 1.4571 

(X6 CrNiMoTi 17 12 2) 

900 N/mm2 Режимы резания: vc nass= 180 m/min Режимы резания: vc = 120 m/min

Режимы резания: vc = 185 m/min vc trocken= 120 m/min

f fz = 0,25 mm/rev Источник: Oerlikon Balzersz = 0,2 mm/rev

ap = 3 mm ap = 2 mm Zerspanungslabor und

ae = 70% VBnass= 0,25 mm Werkzeughersteller

VB = 0,15 mm VB
trocken

= 0,30 mm

Источник: Oerlikon Balzers

Zerspanungslabor

Источник: Oerlikon Balzers

Zerspanungslabor
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BALINIT® LATUMA – покрытие на основе нитрида алюминия и титана (AlTiN), это
результат постоянных работ по усовершенствованию существующих покрытий BALINIT®
FUTURA NANO и BALINIT® X.CEED. BALINIT® LATUMA имеет показатели микротвёрдости
(HV 0,05) до 3 000 единиц, коэффициента трения – 0,35 (по стали) и максимальной
рабочей температуры – 1 000 ºС, что значительно увеличивает срок службы инструмента, 
в особенности при обработке нержавеющих сталей. При стандартных характеристиках
резания: сухой фрезерной обработке со скоростью 120 м/мин, подаче 0,25 мм/об. и
глубине 2 мм, – срок службы инструмента повышается на 80 процентов по сравнению с
другими покрытиями. Значительный прогресс также заметен в области фрезерной
обработки нержавеющей стали.

В основе BALINIT® LATUMA лежит использование компанией Oerlikon Balzers
ультрасовременной специальной технологии, которая позволяет оптимизировать процесс
нанесения покрытия. Кроме того, высокое содержание алюминия в покрытиях BALINIT®
LATUMA повышает коррозионную стойкость и красностойкость, а высокая химическая
стабильность оптимизирует устойчивость к кратерному износу. Покрытие устойчиво к
температурным ударам, что делает его использование оптимальным как при
эмульсионной, так и при сухой обработке.

BALINIT® LATUMA – универсальное покрытие, которое может наноситься на режущие
пластины для фрезерной и токарной обработки, а также на концевые фрезы и свёрла из
твёрдых сплавов и быстрорежущей инструментальной стали. Это покрытие используется
для обработки широкого диапазона материалов, включая жаропрочные сплавы, чугун, 
инструментальные стали, высоколегированные стали и закалённые материалы. Покрытие
BALINIT® LATUMA также можно наносить на переточенный инструмент без ущерба для
эксплуатационных характеристик, что повышает срок его службы.



Твердосплавные фрезы - Universal

26001

d1 d2 
h10 h6 l2 l1 Зубья Art.Nr. 26001

€

26001A 
ALCRONA 

Pro
€

d 1 

2,00 6 3 
2,50 6 3 
3,00 6 4 

3,50 6 4 
4,00 6 5 

50 2 020 18,84 25,80 
50 2 025 18,84 25,80
50 2 030 17,10 23,76

50 2 035 18,84 25,80 
54 2 040 16,98 23,76 

L2 5,00 6 6 54 2 050 16,98 23,76
6,00 6 7 54 2 060 16,44 24,36
7,00 8 8 58 2 070 21,12 33,12
8,00 8 9 58 2 080 18,84 30,96
9,00 10 10 66 2 090 34,44 48,06

10,00 10 11 66 2 100 30,96 44,28

L1 12,00 12 12 73 2 120 43,08 61,68
14,00 14 14 75 2 140 58,08 80,16
16,00 16 16 82 2 160 71,94 99,00
18,00 18 18 84 2 180 101,46 135,90
20,00 20 20 92 2 200 117,90 156,36

„Vc (m/min) Vc (m/min) fz (mm/
Материал Прочность Без покрытия“ Alcrona Pro зуб)

26001 26001 A Reihe

Конструкционные стали < 500 N/mm² 50-60 85-100 03
Конструкционные стали > 500 - 850 N/mm² 50-60 80-100 01

d2 Автоматные стали < 850 N/mm² 50-60 85-100 01
Автоматные стали 850 - 1000 N/mm² 35-45 65-75 02
Закаленные нелегированные стали < 700 N/mm² 50-60 85-100 01
Закаленные нелегированные стали 700 - 850 N/mm² 45-55 75-95 01
Закаленные нелегированные стали 850 - 1000 N/mm² 35-45 65-75 02
Легированные стали 850 - 1000 N/mm² 45-55 75-95 02
Легированные стали 1000 - 1200 N/mm² 35-45 65-75 02
Закаленные легированные стали < 750 N/mm² 55-65 90-110 01
Закаленные легированные стали 850 - 1000 N/mm² 45-55 75-95 01
Закаленные легированные стали 1000 - 1200 N/mm² 30-40 55-65 02
Азотированные стали > 850 - 1000 N/mm² 50-60 85-100 01
Азотированные стали 1000 - 1200 N/mm² 45-55 75-95 01
Инструментальные стали < 850 N/mm² 45-55 75-95 01
Инструментальные стали 850 - 1000 N/mm² 35-45 65-75 01
Нержавеющие стали < 850 N/mm² 25-35 45-55 02

RUS Твердосплавные фрезы, короткая серия Нержавеющие стали, аустенит < 850 N/mm² 25-30 40-50 01

(BALZERS-ALCRONA Pro >53HRC) Нержавеющие стали, мартенсит < 850 N/mm² 20-25 35-45 01
Закаленные стали < 40 - 48 HRC 25-30 45-55 01
Мпециальные сплавы > 48 - 60 HRC 15-20 25-30 01

GB Solid carbide end mills, short series Чугун < 240 HB 65-80 105-130 01
(Balzers-Alcrona Pro >53HRC) Чугун < 300 HB 60-70 100-120 01

Чугун с шаровидным графитом < 240 HB 55-65 90-110 01
Чугун с шаровидным графитом < 300 HB 45-60 80-100 01

F Fraises en metal dur, serie courte Титан и титановые сплавы < 850 N/mm² 25-30 45-55 01
(Balzers-Alcrona Pro >53HRC) Титан и титановые сплавы 850 - 1200 N/mm² 20-25 35-45 01

Алюминий и алюминиевые сплавы < 450 N/mm² 240-295 400-490 03
Алюминий и алюминиевые сплавы<10%Si < 600 N/mm² 110-140 200-240 02

E Fresas de metal duro, serie corte Алюминий и алюминиевые сплавы>10%Si > 600 N/mm² 95-120 160-190 03
(Balzers-Alcrona Pro >53HRC) Латунь < 600 N/mm² 55-65 90-110 03

Сливная латунь < 600 N/mm² 45-60 80-100 02
Дуропластики 65-80 105-130 01
Термопластик 60-70 100-120 01

Режимы резания fz (mm/Z) 26001

серия Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12 Ø16 Ø20
01 0,002 0,003 0,007 0,009 0,011 0,016 0,021 0,026 0,032 0,038

ae 1,0 x D 02 0,002 0,004 0,008 0,010 0,013 0,019 0,025 0,030 0,038 0,045
ap 1,0 x D 03 0,004 0,007 0,012 0,014 0,017 0,024 0,030 0,036 0,045 0,057

04 0,005 0,010 0,018 0,020 0,024 0,032 0,038 0,046 0,054 0,066

ap с fz корректировкой 1,5 x D = 75% 33



Твердосплавные фрезы - Universal

29002

29002A 
d1 d2 

h10 h6 l2 l1 Art.-Nr.
29002 ALCRONA 

Зубья € Pro
€

d1 0,10 3 0,5 38 2 001 61,56 72,12
0,15 3 0,5 38 2 001,5 51,90 62,52
0,20 3 0,5 38 2 002 44,10 54,78
0,25 3 0,5 38 2 002,5 44,10 54,78

L2 0,30 3 1 38 2 003 25,86 36,48
0,40 3 1 38 2 004 20,70 31,44
0,50 3 1,5 38 2 005 18,24 28,80
0,60 3 1,5 38 2 006 18,24 28,80
0,70 3 2 38 2 007 18,24 28,00
0,80 3 2 38 2 008 18,24 28,00
0,90 3 2,5 38 2 009 18,24 28,00
1,00 3 3 38 2 010 18,24 28,00
1,10 3 3 38 2 011 18,24 28,00
1,20 3 4 38 2 012 18,24 28,00

L1 1,40 3 4 38 2 014 19,56 30,24
1,50 3 4 38 2 015 19,56 30,24
1,60 3 4 38 2 016 20,70 31,44
1,70 3 4 38 2 017 20,70 31,44
1,80 3 5 38 2 018 20,70 31,44
1,90 3 5 38 2 019 20,70 31,44
2,00 3 5 38 2 020 19,56 30,24

Материал Прочность
„Vc (m/min) Vc (m/min) 

Без покрытия“ Alcrona Pro
29002 29002 A 

fz ( mm/ 
зуб ) 

d2 

RUS Миниатюрные твердосплавные фрезы
(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

Конструкционные стали < 500 N/mm²
Конструкционные стали > 500 - 850 N/mm²
Автоматные стали < 850 N/mm²
Автоматные стали 850 - 1000 N/mm²
Закаленные нелегированные стали < 700 N/mm²
Закаленные нелегированные стали 700 - 850 N/mm²
Закаленные нелегированные стали 850 - 1000 N/mm²
Легированные стали 850 - 1000 N/mm²
Легированные стали 1000 - 1200 N/mm²
Закаленные легированные стали < 750 N/mm²
Закаленные легированные стали 850 - 1000 N/mm²
Закаленные легированные стали 1000 - 1200 N/mm²
Азотированные стали > 850 - 1000 N/mm²
Азотированные стали 1000 - 1200 N/mm²
Инструментальные стали < 850 N/mm²
Инструментальные стали 850 - 1000 N/mm²
Нержавеющие стали < 850 N/mm²
Нержавеющие стали, аустенит < 850 N/mm²
Нержавеющие стали, мартенсит < 850 N/mm²
Закаленные стали < 40 - 48 HRC 
Чугун < 240 HB 
Чугун < 300 HB 

50-60 85-100 03 
50-60 80-100 01 
50-60 85-100 01 
35-45 65-75 02 
50-60 85-100 01 
45-55 75-95 01 
35-45 65-75 02 
45-55 75-95 02 
35-45 65-75 02 
55-65 90-110 01 
45-55 75-95 01 
30-40 55-65 02 
50-60 85-100 01 
45-55 75-95 01 
45-55 75-95 01 
35-45 65-75 01 
25-35 45-55 02 
25-30 40-50 01 
20-25 35-45 01 
25-30 45-55 01 
65-80 105-130 01 
60-70 100-120 01 

GB Solid carbide micro end mills Чугун с шаровидным графитом < 240 HB 55-65 90-110 01

(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

F Solid carbide micro end mills 
(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

Чугун с шаровидным графитом < 300 HB 
Титан и титановые сплавы < 850 N/mm²
Титан и титановые сплавы 850 - 1200 N/mm²
Алюминий и алюминиевые сплавы < 450 N/mm²
Алюминий и алюминиевые сплавы<10% Si < 600 N/mm²
Алюминий и алюминиевые сплавы >10% Si > 600 N/mm²
Латунь < 600 N/mm²

45-60 80-100 01 
25-30 45-55 01 
20-25 35-45 01 

240-295 400-490 03 
110-140 200-240 02 
95-120 160-190 03 

55-65 90-110 03 

E Fresas de metal duro Сливная латунь < 600 N/mm² 45-60 80-100 02

(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) Дуропластики 65-80 105-130 01
Термопластики 60-70 100-120 01

Режимы резания fz (mm/Z) 29002

серия Ø 0,8 - Ø 1,0 Ø 1,5 - Ø 2,0 2,0 - Ø 3,0
01 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,018

ae 0,02 x D 02 0,002 0,004 0,008 0,010 0,013 0,019
ap 0,05 x D 03 0,004 0,007 0,012 0,014 0,017 0,024
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04 0,005 0,010 0,018 0,020 0,024 0,032



Твердосплавные фрезы - Universal

29302

d1 d2

d1 h10 h6
d3 AP l2 l1 

29302A 
Зубья Art.-Nr. ALCRONA

Pro €

0,80 4 0,75 6 1,2 45 2 0806 48,72
L2 0,90 4 0,85 6 1,4 45 2 0906 48,72

1,00 4 0,95 6 1,5 45 2 1006 45,66

AP 

d3 

1,00 4 0,95 12 
1,20 4 1,15 8 
1,20 4 1,15 12 
1,40 4 1,3 12 

1,50 4 1,4 14 
1,60 4 1,5 16 

1,5 45 2 1012 48,72 
1,8 45 2 1208 45,66 
1,8 45 2 1212 48,72 
2,1 45 2 1412 48,72 

2,3 50 2 1514 48,72 
2,4 50 2 1616            48,72 

L1 1,80 4 1,7 16 2,7 50 2 1816 48,72
2,00 4 1,9 8 3 45 2 2008 45,66
2,00 4 1,9 12 3 45 2 2012 45,66
2,00 4 1,9 16 3 50 2 2016 48,72
2,00 4 1,9 20 3 55 2 2020 48,72
2,50 4 2,4 14 3,7 50 2 2514 48,72
3,00 6 2,85 12 4,5 45 2 3012 55,32
3,00 6 2,85 20 4,5 60 2 3020 55,32

Vc (m/min) fz (mm/
Материал Прочность ALCRONA Pro зуб)

29302 A Reihe

Конструкционные стали < 500 N/mm² 85-100 03
Конструкционные стали > 500 - 850 N/mm² 80-100 01
Автоматные стали < 850 N/mm² 85-100 01

d2 Автоматные стали 850 - 1000 N/mm² 65-75 02
Закаленные нелегированные стали < 700 N/mm² 85-100 01
Закаленные нелегированные стали 700 - 850 N/mm² 75-95 01
Закаленные нелегированные стали 850 - 1000 N/mm² 65-75 02
Легированные стали 850 - 1000 N/mm² 75-95 02
Легированные стали 1000 - 1200 N/mm² 65-75 02
Закаленные легированные стали < 750 N/mm² 90-110 01
Закаленные легированные стали 850 - 1000 N/mm² 75-95 01
Закаленные легированные стали 1000 - 1200 N/mm² 55-65 02
Азотированные стали > 850 - 1000 N/mm² 85-100 01
Азотированные стали 1000 - 1200 N/mm² 75-95 01
Инструментальные стали < 850 N/mm² 75-95 01
Инструментальные стали 850 - 1000 N/mm² 65-75 01
Нержавеющие стали < 850 N/mm² 45-55 02
Нержавеющие стали, аустенит < 850 N/mm² 40-50 01
Нержавеющие стали, мартенсит < 850 N/mm² 35-45 01
Закаленные стали < 40 - 48 HRC 45-55 01

D VHM-Minifräser mit grosser Reichweite Чугун < 240 HB 105-130 01

(BALZERS-ALCRONA Pro >53HRC) Чугун < 300 HB 100-120 01
Чугун с шаровидным графитом < 240 HB 90-110 01
Чугун с шаровидным графитом < 300 HB 80-100 01

RUS Твердосплавные мини-фрезы с длинной
шейкой

Титан и титановые сплавы < 850 N/mm² 45-55 01

(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

F Micro Fraises en metal dur 
(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

E Fresas - micro - de metal duro
(Balzers-ALCRONA Pro >53HRC) 

Титан и титановые сплавы
Алюминий и алюминиевые сплавы
Алюминий и алюминиевые сплавы<10% Si 
Алюминий и алюминиевые сплавы>10% Si 
Латунь
Сливная латунь
Дуропластики

Термопластики

850 - 1200 N/mm² 35-45 
< 450 N/mm² 400-490 
< 600 N/mm² 200-240 
> 600 N/mm² 160-190 
< 600 N/mm² 90-110 
< 600 N/mm² 80-100 

105-130 
100-120 

01 
03 
02 
03 
03 
02 
01 
01 

Режимы резания fz (mm/Z) 29302 A

серия Ø 0,8 - Ø 1,0 Ø 1,5 - Ø 2,0 Ø 2,0 - Ø 3,0
01 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,018

ae 0,02 x D 02 0,002 0,004 0,008 0,010 0,013 0,019
ap 0,05 x D 03 0,004 0,007 0,012 0,014 0,017 0,024

04 0,005 0,010 0,018 0,020 0,024 0,032
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