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Kne TBepaocCriyiaBHble KOHLEBbIE Cbpe3bl,
OBaHHbIE
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DIN 6527
kurz

Trocken-
bear-
beitung

Stahl

< 1400 ¥/'mm

@ d2

g d1 11 LleHa
[vavetp  puametp anvHa anvHa apTukyn €
dpesbl XBOCTOBMKA. pe3aHus BCEro 3y0bs Ne
Mill Shank Lenght Overall Article Price
diameter diameter of cut Lenght z No. coated
6031 2_ 1,0 6 3,00 54 4 010 39.96
o 2,0 6 4,00 54 4 020 39.96
HOHYCK h5 3,0 6 5,00 54 4 030 39.96
4,0 6 6,00 54 4 040
TOYHOCTD BpallleHVIsI e
0,005 mm 2 6 7,00 e 4 050 39.96
7 6,0 6 10,00 54 4 060 39.96
HIJIT/ICI)OBKa 8,0 8 12,00 58 4 080 49.92
10,0 10 15,00 66 4 100 73.62
12,0 12 18,00 73 4 120 98.58
16,0 16 24,00 82 4 160 198.42
20,0 20 32,00 92 4 200 248.34



bl€ KOHLIEBbIE (Ppe3bl C NNOCKMM TOPLIEM.
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@ d1 @ d2 11 LleHa
avametp AMaMeTp  AnuHa parvHa AP Yrnosoit d3  3yGbs  apTukyn. €
®pesbl  XBOCTOBWKA. pe3aHus  obLyas paauyc Ne
Mill Shank Lenght Overall Corner- 7 Article Price
diameter diameter of cut Lenght radius No. coated
20 6 6 57 12 02 19 4 0202 61.14
20 ) 6 57 2 03 19 4 0203 4866
30 6 8 57 %03 28 4 0303 4866
30 6 8 57 15 05 28 4 0305 4866
40 6 11 57 21 02 3 4 0402 4866
40 6 11 57 21 03 3 4 (403 4866
40 6 11 57 2005 3 4 0405 4866
40 ) 11 57 21 10 36 4 0410 4866
50 ) 12 a7 21 02 46 4 0502 4866
50 6 12 57 21 05 46 4 0505 4866
50 6 12 57 21 10 46 4 0510 4866
60 6 12 57 21 01 5 4 0601 40,55
60 6 12 57 21 02 55 4 0602 4866
60 6 12 5 21 03 55 4 0603 4866
60 ) 12 a7 21 05 55 4 0605 4866
60 6 12 57 21 10 55 4 0610 4866
60 6 12 57 21 20 55 4 0620 4866
80 8 15 75 27 03 715 4 0803 61.14
80 8 15 75 217 05 75 4 0805 61.14
80 8 15 75 27 10 75 4 0810 61.14
80 8 15 7% 7 15 75 4 0815 61.14
80 8 15 75 120 75 4 0820 61.14
100 10 17 7% 2 05 95 4 1005 81.12
60313-... 100 10 17 O 2 10 95 4 100 810
100 10 17 80 2 15 95 4 1015 86.10
Horyck hb 100 10 17 0 R 20 95 4 1 810
TOYHOCTDb BpallleHMA 120 12 20 100 ¥ 05 15 4 1205 11106
0,005 mm 120 12 20 0 338 10 M5 4 1200 111,06
HIJ'IVICI)OBKa 120 12 20 100 B 15 "o 4 1215 111.06
120 12 20 100 ¥ 20 "o 4 1220 11106
160 16 2% 110 2 10 155 4 1610 21840
160 16 2% 110 42 15 155 4 1615 21840
160 16 2% 110 2 20 185 4 1620 21840
160 16 25 110 42 30 155 4 1630 21840
200 2 2 125 5 10 195 4 2010 28830



aBHble KOHLeBble dopesbl,

Honyck

rp max +0,003
-0,003

d1 max +0,003
-0,003

d1

Trocken-
bear-
beitung

il

Ll

@ d1 @ d2 12 1 LueHa
AvameTp OuvaMeTp  AnviHa obuwas Paanyc 3ybbs ApTunKyn €
dpe3bl  XBOCTOBUKA pe3aHuss  AnuvHa Ne
Mill Shank Lenght Overall . Article Price
¥ diameter diameter  of cut Lenght Radius 2 No. coated
| dz 1,0 6,0 1,5 50,0 0,50 2 010 56.16
1,5 6,0 2,5 50,0 0,75 2 015 56.16
2,0 6,0 3,0 50,0 1,00 2 020 56.16
2,5 6,0 4,0 50,0 1,25 2 025 56.16
31 202 3,0 6,0 6,0 75,0 1,50 2 030 56.16
Tooc 4,0 6,0 8,0 75,0 2,00 2 040 56.16
I OITyCK h5 5,0 6,0 :g,o 175,0 2,22 2 050 56.16
TouHOCTH Bpamenust 0,005 mm :g :g ; 4’3 1823 ioo 060 2.1
, , , ) ) 080 67.38
i oBKa 10,0 10,0 18,0 100,0 500 2 100 88.62
12,0 12,0 22,0 150,0 6,00 2 120 167.22
14,0 14,0 26,0 150,0 7,00 2 140 192.18
16,0 16,0 30,0 150,0 8,00 2 160 212.16
18,0 18,0 34,0 150,0 9,00 2 180 235.86
20,0 20,0 38,0 150,0 10,00 2 200 299 52



BepAocnnaBHble KOHLEeBbIE dopesbl
BHyTpeHHen nogayen COX

VHM DIN 6527
lang

g K

Stahl

< 200 N/mm

g d1 2 d2 12 11 Llena
avameTp Auametp  yron AnvHa anvHa AP d3 3ybbs  apTuKyn €
dpesbl XBOCTOBUKa hackm pesaHus obuias

Mill Overall AP d3 7 Article Price
diameter diameter chamfer of cut Lenght No. uncoated
60408-... 30 6 0,15x45% 11 57 18 28 4 030 39.96
4,0 6 0,15x45° 12 57 21 36 4 040 39.96
5,0 6 0,15x45° 15 57 21 45 4 050 39.96
Horryck h5 6,0 6 0,2x45° 15 57 21 55 4 060 39.96
TOYHOCTD BpallleHV1 8,0 8 0,2x45° 21 63 28 75 4 080 49.32
0,005 mm, numdoBKa, 100 10 03x45° 22 72 32 95 4 100 m—
BHYTpeHHSISI rmojgava CO)K 12,0 12 0,3x45° 28 83 38 11,5 4 120 97.32
14,0 14 0,3x45° 30 83 42 135 4 140 143.52
16,0 16 0,4x45° 35 92 45 155 4 160 197.16
20,0 20 0,5x45° 41 104 55 195 4 200 248.34
25,0 25 0,5x45° 51 110 65 240 4 250 348.18



ble TBepAocCniaBHbIE KOHLEBbIE dopesbl,
ble

Werks-
5| B norm

< 1400 N/mim

@ d1 @ d2 12 11 Llena
[vaveTp gvameTp  AnuHa  AnAvHa 3ybbs aptukyn No €
pe3bl  XBOCTOBMKA pesaHus obLias

d1 Mill Shank Lenght  Overall Article Price
F'|—|"' \ diameter diameter of cut Lenght z No. coated
0,10 4 0,3 50 2 001 44.94

0,20 4 0,5 50 2 002 44.94

0,30 4 1,0 50 2 003 44.94

0,40 4 1,0 50 2 004 44.94

0,50 4 1,5 50 2 005 44.94

0,60 4 1,5 50 2 006 44.94

= 0,70 4 2,0 50 2 007 44.94

0,80 4 2,0 50 2 008 44.94

0,90 4 2,5 50 2 009 44.94

1,00 4 3,0 50 2 010 44.94

110 4 3,0 50 2 011 44.94

1,20 4 4,0 50 2 012 44.94

1,40 4 4,0 50 2 014 44.94

i 150 4 4,0 50 2 015 44.94

= 1,60 4 4,0 50 2 016 44.94

. |d2 | 170 4 4,0 50 2 017 AT
1,80 4 5,0 50 2 018 44.94

1,90 4 5,0 50 2 019 44.94

2,00 4 5,0 50 2 020 44.94

601 33_ » 2,50 4 5,0 50 2 025 44.94
3,00 6 5,0 50 2 030 48.66

Hormyck h5, 400 6 8,0 54 2 040 48.66
TouHOCTH Bparenust 0,005 mm, 500  © 0 >4 2 050 48.66
6,00 6 10,0 54 2 060 48.66

LT_IJ'II/ICI)OBKa 8,00 8 12,0 58 2 080 56.16
10,00 10 14,0 66 2 100 72.36

12,00 12 16,0 73 2 120 93.60
14,00 14 18,0 75 2 140 111.06
16,00 16 22,0 82 2 160 136.02
20,00 20 26,0 92 2 200 205.92



KopoTkue MnHuaTtiopHble
TBEpAOCnNaBHble KOHLUEeBble ppesbl

Jlonyck Werks-
J norm
fomax_+0,003 z HA
-0,003
d1 max +0,003
-0,003 W
s ﬂm"ﬂﬁ'ﬁg
fiae feces
@ d1 @ d2 12 11 LleHa
Ouamvetp [uametp AanuHa AnvHa Pagnyc  3ybba ApTurKyn €
cbpesbl XBOTOBMKa XBOCTOBUKaA o6u4a;| Ne
Mill Shank Lenght  Overall . Article Price
X . Radius Z
diameter diameter of cut Lenght No. coated
0,25 4 0,5 50 0,125 2 0025 44,94
0,30 4 1,0 50 0150 2 003 44,94
0,40 4 1,0 50 0,200 2 004 44,94
— 0,50 4 15 50 0,250 2 005 44,94
0,60 4 1,5 50 0,300 2 006 44,94
0,70 4 2,0 50 0,350 2 007 44,94
0,80 4 2,0 50 0,400 2 008 44,94
0,90 4 2,5 50 0,450 2 009 44,94
1,00 4 3,0 50 0,500 2 010 44,94
1,10 4 3,0 50 0,550 2 011 44,94
. 1,20 4 3,0 50 0,600 2 012 44.94
o 1,40 4 4,0 50 0,700 2 014 44,94
d2 1,50 4 4,0 50 0,750 2 015 44.94
1,60 4 5,0 50 0,800 2 016 44,94
1,80 4 5,0 50 0,900 2 018 44,94
2,00 4 5,0 50 1,000 2 020 44,94
60531 _ 2,50 4 5,0 50 1,250 2 025 44,94
3,00 6 6,0 50 1,500 2 030 48,66
HOHYCK h5’ 4,00 6 8,0 54 2,000 2 040 48,66
6 9,0 54 2,500 2
ToyHOCTh BpameHus 0,005 mm, °% 050 48,66
6,00 6 10,0 54 3,000 2 060 48,66
UTOBKa 800 8 120 58 4000 2 080 56,16
10,00 10 14,0 66 5,000 2 . 72,36
12.00 12 16,0 73 4,000 2 120 93,60
14.00 14 18,0 75 7,000 2 140 111,06
16,00 16 20,0 82 8,000 2 160 136,02
20,00 20 24,0 92 10,000 2 200 205,92



TBEPAOCHaBHbIE KOHLIEBbIE (Ppe3bl
LieM, YrnoBoW pagnyc, CBEpPXAnvHHbIE

Werks-
norm

d1 ER

-1_!_- ; < 1400 Kimm
: 1
=
g d1 @ d2 12 11 LleHa
[vaveTtp [uameTp AnuHa OnvHa AP d3 paguyc 3ybbsi  ApTukyn €
L ] dpesbl XBOCTOBMKA pe3aHuns obuias Ne
d2 Mill S.hank Lenght  Overall AP d3 Radius Z Article Price
diameter diameter of cut Lenght No. coated
0,3 6 0,45 55 1 0,28 0,05 2 0301 59,88
0,3 6 0,45 55 3 0,28 0,05 2 0303 59,88
60558-... 04 6 060 55 2 038 005 2 0402 59,88
04 6 0,60 55 4 0,38 0,05 2 0404 59,88
Hormyck h5, 05 6 070 55 2 048 005 2 0502 59,88
BpallleHVe 0,005 mm, 0,5 6 0,70 55 4 048 005 2 0504 59,88
I_T_IJII/ICl)OBKa 0,6 6 0,90 55 2 0,58 0,06 2 0602 59,88
0,6 6 0,90 55 4 0,58 0,06 2 0604 59,88
0,6 6 0,90 55 6 0,58 0,06 2 0606 59,88
0,8 6 1,20 55 2 0,77 0,08 2 0802 59,88
0,8 6 1,20 55 4 0,77 0,08 2 0804 59,88
0,8 6 1,20 55 6 0,77 0,08 2 0806 59,88
0,8 6 1,20 55 8 0,77 0,08 2 0808 59,88

10



g d1
avamMeTp AvaMmeTp

Ppesbl

Mill
diameter

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

@ d2

XBOCTOBUKa

Shank
diameter

D OO o)) OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO ) O O O O O

12
OnvHa
pesHus

Lenght
of cut

1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
2,40
2,40
2,40
2,40
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
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OnvHa
BCEro

Overall
Lenght

55
55
55
55
55
65
65
55
55
55
65
65
65
55
55
65
65
55
55
65
65
65
65
55
65
65
65
65
65
65
70
75
65
65
65
65
65
75
90
90

AP

0 oA~ 22000 0w
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d3

d3

0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
1,15
1,15
1,15
1,15
1,15
1,15
1,44
1,44
1,44
1,44
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90

paguyc 3y6bs

Radius Z

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,50
0,50
1,00
0,50
1,00
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
1,00
0,50
0,50
0,50
1,00
0,50
1,00
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apTUKyn

Ne

Article
No.

1003
1004
1005
1006
1008
1010
1012
1204
1206
1208
1210
1212
1215
1506
1508
1510
1512
2006
2008
2010
2012
2015
2020
3008
3010
3015
3020
4010
4015
4020
4025
4030
5010
5015
5020
6010
6020
6030
6040
6050

LleHa

Price
coated

59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
59,88
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IOPHblE TBEPAOCNABHLIE
e dopesbl chepunyeckme, cBepxannHHbIE

Werks-
ST - norm

rp max +0,003

-0,003

d1 max +0,003

-0,003 "
ol
Messproid
i odes W22
d1
o B |. @ d1 @ d2 12 1 Liexa
[vaveTtp AgvameTp  AnuHa anvHa AP d3 paguyc 3yobs  ApTukyn €
=) F cdpesbl  xBOCTOBMKA pe3aHus obuias Ne
‘ A

Mill S'hank Lenght Overall AP a3 Radius  Z Article Price
diameter diameter of cut Lenght No. coated
0,3 6 0,25 55 1 0,28 0,15 2 0301 59,88
0,3 6 0,25 55 2 0,28 0,15 2 0302 59,88
= 0,3 6 0,25 55 3 0,28 0,15 2 0303 59,88
0,3 6 0,25 55 5 0,28 0,15 2 0305 59,88
0,4 6 0,30 55 2 0,38 0,20 2 0402 59,88
0,4 6 0,30 55 4 0,38 0,20 2 0404 59,88
0,4 6 0,30 55 6 0,38 0,20 2 0406 59,88
05 6 0,40 55 2 0,48 0,25 2 0502 50,88
0,5 6 0,40 55 4 0,48 0,25 2 0504 59,88
_ ¥ 05 6 0,40 55 6 048 025 2 0506 59,88
""ITL‘. ' 0,6 6 0,50 55 2 0,58 0,30 2 0602 59.88
06 6 0,50 55 4 0,58 0,30 2 0604 59,88
06 6 0,50 55 6 0,58 0,30 2 0606 59,88
06 6 0,50 55 8 0,58 0,30 2 0608 59,88
60559' 08 6 0,60 55 4 0,77 0,40 2 0804 59,88
0.8 6 0,60 55 6 0,77 0,40 2 0806 59.88
HOHYCK h5, 0.8 6 0,60 55 8 0,77 0,40 2 0808 59.88
TOYHOCTE BPaH_[eHT/IH 0.8 6 0,60 55 10 0,77 0,40 2 0810 59,88
10 6 0,80 65 4 0,95 0,50 2 1004 50,88
0,005 mm, nvmicoska o 6 080 65 6 095 050 2 1006 5988
10 6 080 55 8 095 050 2 1008 50,88
1.0 6 0,80 65 10 0,95 0,50 2 1010 50,88
1.0 6 0,80 65 12 0,95 0,50 2 1012 50,88
1.0 6 0,80 65 15 0,95 0,50 2 1015 59,88
10 6 0,80 65 20 0,95 0,50 2 1020 59,88
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@ d1 @ d2 12 11 LieHa

AvaveTp AuameTp AnvHa anvHa AP d3 Paanyc ApTuKyrBy6bsa €
(pesbl  XBOCTOBMKA pesaHuss  obuias Ne

ill hank Lenght verall . Article Price
Z/ilameter jia?neter 01:3 cgt Se:g:t AP a3 Radius 2 No. coated Honyck
1,0 6 0,80 70 25 095 050 2 1025 59,88
1,0 6 0,80 75 30 095 050 2 1030 59,88 rp max +0,003
1,2 6 1,00 55 5 1,15 0,60 2 1205 59,88 - 0,003
1,2 6 1,00 55 6 1,15 0,60 2 1206 59,88 di max +0,003
1,2 6 1,00 55 8 1,15 0,60 2 1208 59,88 - 0,003
1,2 6 1,00 65 10 1,15 0,60 2 1210 59,88
1,2 6 1,00 65 12 1,15 0,60 2 1212 59,88
1,2 6 1,00 65 15 1,15 0,60 2 1215 59,88
1,2 6 1,00 65 20 1,15 0,60 2 1220 59,88
1,2 6 1,00 70 25 1,15 0,60 2 1225 59,88
1,5 6 1,20 55 6 144 0,75 2 1506 59,88
1,5 6 1,20 55 8 1,44 0,75 2 1508 59,88
1,5 6 1,20 65 10 144 0,75 2 1510 59,88
1,5 6 1,20 65 12 144 075 2 1512 59,88
1,5 6 1,20 65 15 144 0,75 2 1515 59,88
1,5 6 1,20 65 20 144 075 2 1520 59,88
1,5 6 1,20 65 25 144 0,75 2 1525 59,88
1,5 6 1,20 70 30 144 0,75 2 1530 59,88
2,0 6 1,50 55 6 1,92 1,00 2 2006 59.88
2,0 6 1,50 55 8 1,92 1,00 2 2008 5988
2,0 6 1,50 65 10 1,92 1,00 2 2010 59,88
2,0 6 1,50 65 12 1,92 1,00 2 2012 59.88
2,0 6 1,50 65 15 1,92 1,00 2 2015 59,88
2,0 6 1,50 65 20 1,92 1,00 2 2020 5988
2,0 6 1,50 70 25 1,92 1,00 2 2025 59,88
2,0 6 1,50 75 30 1,92 1,00 2 2030 59,88
3,0 6 2,50 55 5 290 150 2 3005 59,88
3,0 6 2,50 65 10 290 150 2 3010 59,88
3,0 6 2,50 65 15 290 150 2 3015 59,88
3,0 6 2,50 65 20 290 150 2 3020 59,88
3,0 6 2,50 70 25 290 150 2 3025 59,88
3,0 6 2,50 75 30 290 150 2 3030 59 88
4,0 6 3,20 65 10 390 2,00 2 4010 59,88
4,0 6 3,20 65 15 3,90 200 2 4015 59,88
4,0 6 3,20 65 20 390 2,00 2 4020 59,88
4,0 6 3,20 70 25 3,90 200 2 4025 59,88
4,0 6 3,20 75 30 390 200 2 4030 59,88
5,0 6 4,00 65 10 490 250 2 5010 59,88
5,0 6 4,00 65 15 490 250 2 5015 59.88
5,0 6 4,00 65 20 4,90 250 2 5020 5988
5,0 6 4,00 70 25 490 250 2 5025 50,88
5,0 6 4,00 75 30 4,90 250 2 5030 59,88
5,0 6 4,00 90 40 490 250 2 5040 59,88
6,0 6 5,00 65 10 590 300 2 6010 59,88
6,0 6 5,00 65 15 590 300 2 6015 59,88
6,0 6 5,00 65 20 590 300 2 6020 59,88
6,0 6 5,00 70 25 590 300 2 6025 59,88
6,0 6 5,00 75 30 590 300 2 6030 59,88
6,0 6 5,00 90 40 590 3,00 2 6040 59,88
6,0 6 5,00 90 50 590 3,00 2 6050 59,88



Ycnosusa pesaHud

ApTukynel 60133/60531/60558/60559

O6pabartbiBaeMblii MaTepuan npoyHoCTb/ TBepaocTs Ve (m/min)
C nokpbiTvem 20,2-0,460,5 0,6 0,8 210 015 220 @30 240 250 6,0

Cranb obLero HasHaveHus <500 N/mm? 50-60 85-100 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
Cranb obLiero HasHa4eHust >500 - 850 N/mm?* 50-60 80-100 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
ABTOMAaTHas ctanb < 850 N/mm? 50-60 85-100 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
ABTOMaTHas ctanb 850 - 1000 N/mm?  35-45 65-75 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100

HenervpoeaHras cTanb ynydleH. <700 N/mm2? 90-60 85-100 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
HenervpoBaHHas ctanb ynydweH. 700 - 850 N/mm?45-55 75-95 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
HenerupoaHHas ctanb ynydweH. 850 - 1000 N/mm? 35-45 65-75 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
JlermpoBaHHas ctanb, ynyyweH. 850 - 1000 N/mm?  45-55 75-95 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
INernpoBaHHas ctanb, yny4weH. 1000 - 1200 N/mm? 35-45 65-75 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
LlemenTpyemas HenermposaHHas < 750 N/mm? 55-65 90-110 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
LlemeHTpyemas nernpoaHHas 850 - 1000 N/mm? 45-55  75-95 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
LlemeHTpyemas nernposaHHas 1000 - 1200 N/'mm230-40  55-65 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080

A3oTupyemas ctanb > 850 - 1000 N/mm? 50-60 85-100 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
A3oTupyemasi cTanb 1000 - 1200 N/mm? 45-55  75-95 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
WHcTpymeHTanbHas cranb < 850 N/mm? 45-55  75-95 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
WHcTpymeHTanbHas cranb 850 - 1000 N/mm? 35-45  65-75 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
HepxasetoLas ctanb < 850 N/mm? 25-35  45-55 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
Hepx. cTanb, aycTeHUTHas < 850 N/mm? 25-30  40-50 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
Hepx.ctanb, MapTeHcuTHas < 850 N/mm? 20-25 35-45 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
3akaneHHas cTanb <45 N/mm? 25-30 45-55 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
3akaneHHas crarnb <55 N/mm? 50 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
B3akaneHHas cTanb <60 N/mm? 45 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
3akaneHHas crasnb <65 N/mm? 35 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
YyryH <240 HB 65-80 105-130 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
YyryH <300 HB 60-70 100-120 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
paduT 1 KOBKMI YyryH <240 HB 55-65 90-110 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
padouT 1 KOBKMIN YyryH <300 HB 45-60 80-100 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
TwTaH 1 cnnas < 850 N/mm? 25-30  45-55 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
TwTaH 1 cnnae 850 - 1200 N/mm? 20-25  35-45 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
AnOMUHMIA 1 cnnas <450 N/mm? 240-295 400-490 0,004 0,004 0,005 0,007 0,015 0,020 0,030 0,040 0,080 0,100 0,150
AntomuHun u cnnae <10% Si < 600 N/mm? 110-140 200-240 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
AntomuHui n cnnae >10% Si > 600 N/mm? 95-120 160-190 0,004 0,004 0,005 0,007 0,015 0,020 0,030 0,040 0,080 0,100 0,150
JlaTyHb, KOpOTKasi CTpy»KKa <600 N/mm? 55-65 90-110 0,004 0,004 0,005 0,007 0,015 0,020 0,030 0,040 0,080 0,100 0,150
JlaTyHb, ANWHHAs CTPYXKa <600 N/mm? 45-60  80-100 0,003 0,003 0,004 0,005 0,010 0,012 0,018 0,025 0,035 0,070 0,080
Mnactuk 65-80 105-130 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
TepmonnacTuk 60-70 100-120 0,004 0,004 0,005 0,006 0,012 0,015 0,020 0,030 0,050 0,080 0,100
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ApTtukyn 60312/60313

apxae=1xDx0,5xD

ObpabartbiBaembit maTepuan [lpoyHocts (Nm/mm) Ve (m/min)

Yrnepoauctas, KOHCTPYKLUMOHHAs cTanb <700

INernpoBaHHasi, LeMeHTMpyemas cTarnb

JlermpoBaHHas ctanb

MHCcTpymeHTanbHas ctanb
HepxaBetowas ctanb

Inconel
YyryH

Cnnas anioMuUHUn 1 meap

Aptukyn 31202

ObpabartbiBaeMbIi MaTepuan
JlermpoBaHHas crtanb
YnyJweHHas cTtanb
3akaneHHas cTanb
3akaneHHas crtanb

3akaneHHas ctanb

Aptnkyn 60408

ObpabaTtbiBaembli MaTepuan [NpoyHocts (Nm/mm)
JlernpoBaHHas ¢ Al, ANUHHasA cTpyxKa

JlernpoBaHHas ¢ Cu, AnNvHHasa CTpyxKa
JlernpoBaHHas ¢ Al, KopoTkas CTpyxKa

JlernpoBaHHas ¢ Cu, KopoTKasi CTpy>kKa

>KaponpoyHas ctanb

ay =
Iz Schrupp-Profil =
f, Schlicht-Profil = f

1000
1400
1700
>1000
1700
<180 HB
<850

150
120
90
70
100
50
150
200

MpoyHocts (Nm/mm) Ve (m/min)

<1200

<1450
45-55 HRC
55-65 HRC
65-70 HRC

-550

-400
-500

500-950

300-700

180
170
150
120
80

V¢ (m/min)
500-600
200-400
400-600

200
70-90

g =0.3% 5 dy
15
na

23 fz
0,035
0,030
0,021
0,015
0,030
0,015
0,035
0,035

o1fz
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010

o4 fz
0,050
0,040
0,028
0,020
0,040
0,020
0,050
0,050

o5 fz
0,065
0,055
0,035
0,025
0,055
0,025
0,065
0,065

02 fz
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020

o4 fz
0,020
0,020
0,020
0,020
0,060

25 fz
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

o4 fz
0,070
0,060
0,050
0,050
0,050

26 fz
0,080
0,070
0,045
0,030
0,070
0,030
0,080
0,080

26 f.

26 fz
0,030
0,030
0,030
0,030
0,070

l—— T e

ap =3 xdy

na
0y

000 «OAKC»

0,120
0,090
0,080
0,070
0,070

28 fz
0,105
0,095
0,055
0,040
0,095
0,040
0,105
0,105

z

28 fz
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

210 fz 6121z 916 fz 020 fz
0,120 0,130 0,140 0,140
0,115 0,120 0,130 0,130
0,065 0,075 0,090 0,090
0,050 0,060 0,070 0,070
0,120 0,130 0,140 0,140
0,050 0,060 0,070 0,070
0,120 0,130 0,140 0,140
0,120 0,130 0,140 0,140

08 fz ©10fz 2121z 916 fz 020 fz
0,150
0,120
0,110
0,090
0,090

0,180
0,160
0,120
0,120
0,120

0,200
0,180
0,140
0,130
0,130

0,230
0,200
0,160
0,150
0,150

210 fz 912z 916z 920z
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,050
0,050
0,050
0,050
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,090

0,080
0,080
0,080
0,080
0,090

B =0, TH x oy o, A =1 ndy

(=N}
0.5

423800, PO, PT, r. HabepexHbie YenHbl,
np-kT YynmaH,gom 37, 1 6nok, odpuc 207
TenedoH: (8552) 53-19-30, 53-19-31, 53-11-52, 53-10-72

www.daks-chelny.ru

s
04

He

0,250
0,220
0,180
0,170
0,170
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