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PRODUCT INFORMATION paa 2

DRILL SERIES

4727 WD-2D/(4D)

4777 TRS-HO-3D/5D ¥

4z77 WDO-3D/5D/10D .,?_‘5,-1:_;_'.'

A7 WDO-15D/20D/30D g i
FTO-GDXL g0l
CAO-GDXL Ol

A7 WHT0-DRL

AEF WH(0)55-5D

47577 PHP




SPECIFICATION

DRILLING SOLID CARBIDE
ﬁ? General purpose, 2D type

wD-2D A7HF

}v Per applicazioni generali, 2D foratura

4 Allgemeine Anwendungen, fiir 2D bohren

}v Applications générales, forage 2D

S

WD-4D L7577

%? General purpose, 4D type

}v Per applicazioni generali, 4D foratura

|4 Allgemeine Anwendungen, fiir 4D bohren

}v Applications générales, forage 4D

. e R =

TRS-HO-3D L7777

ﬁ? Coolant through, 3 flutes, high feed drill, 3D type

v

> Con foro di lubrificazione, 3 eliche, alto avanzamento, 3 D

® Innenkiihlung , 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer , 3xD

3 Arrosage interne, 3 levres,
percage haute vitesse, percage 3D

TRS-HO-5D L7/ 7

»

%? Coolant through, 3 flutes, high feed drill, 5D type

v

Con foro di lubrificazione, 3 eliche, alto avanzamento, 5 D

| 4 Innenkihlung , 3 Schneiden ,
Hochleistungsbohrer , 5xD

}v Arrosage interne, 3 levres,

percage haute vitesse, pergage 5D

b =
WDO-3D

5? Coolant through for 3D type

}v Fori di lubrificazione centrali,
3D foratura

® Vhm - Bohrer, mit innerer
Kuhlmittelzufuhr fir 3D bohren

}v Avec arrosage central,
forage 3D

= Te—
WDO-5D 4772

%;! Coolant through for 5D type

}v Fori di lubrificazione centrali,
5D foratura

® VHM - Bohrer, mit innerer
Kuhlmittelzufuhr fir 5D bohren

}v Avec arrosage central, forage 5D

WDO-10D L7772

%;" Coolant through, extra long non-step drill, 10D

}v Con foro di lubrificazione, extra lunga senza step

10D

|4 Innengekihlter Tieflochbohrer, 10xD ,
Bohren ohne Step

}v Arrosage interne, foret extra long 10D

sans débourage

WDO-15D L7777

WDO-20D L7577

%? Coolant through, extra long non-step drill,15D

}v Con foro di lubrificazione, extra lunga senza

step 15D

| 4 Innengekihlter Tieflochbohrer, 15xD ,
Bohren ohne Step

> Arrosage interne, foret extra long 15D
sans débourage

ﬁ? Coolant through, extra long non-step drill,20D

}v Con foro di lubrificazione, extra lunga senza
step 20 D

| 4 Innengekihlter Tieflochbohrer, 20xD ,
Bohren ohne Step

> Arrosage interne, foret extra long 20D
sans débourage

WDO-30D L7577

5? Coolant through, extra long non-step drill,30D

¥ Con foro di lubrificazione, extra lunga senza
step 30 D

| 4 Innengekihlter Tieflochbohrer, 30xD ,
Bohren ohne Step

}v Arrosage interne, foret extra long 30D

sans débourage

FTO-GDXL &%=

S R -

CAO-GDXL

ﬁ? Coolant through, extra long non-step drill

¥ Serie extra lunga-con fori di
lubrificazione-alta velocita senza step

| 4 VHM Tieflochbohrer,mit innerer
Kuhlmittelzufuhr,extra lange Ausfiihrung,
furr Tiefbohrungen in einem Step

}v Type extra long, avec trous d’huile.Forage profond sans débourage

# Coolant through, extra long
non-step drilling in Cu & Al

¥ Fori di lubrificazione,serie extra lunga senza step-per fori
profondita su Cu, Al

® vim Tieflochbohrer, fiir die Bearbeitung von Cu
und Al in einem Step,mit innerer Kihimittelzufuhr

}v Avec trous d’huile, forage profond
sans débourrage dans Cu, Al

- . F

WH70-DRL L7577

a? For hard materials up to 72 HRC

}v Per materiali con durezza fino a 72 HRC

B Fur gehartete Materialien bis 72 HRC

}v Fir gehartete Materialien bis 72 HRC

— &

WH55-5D 777

ﬁ%’ For hard materials up to 55 HRC

}v Per materiali con durezza fino a 55 HRC

B Fir gehartete Materialien bis 55 HRC

}v Pour des matériaux durs jusqu’a 55 HRC

%’;—&_—L

WHO55-5D 4777

ﬁ? For hard materials up to 55 HRC

}v Per materiali con durezza fino a 55 HRC

® Fiir gehartete Materialien bis 55 HRC

}v Flr gehartete Materialien bis 55 HRC

== S

PHP 4757

Indexable Dirill, 2 flutes

w 3 xD alta performance punta ad inserti

; 3 x D High Performance ' 3 x D Hochleistungswendeplattenbohrer

}v Foret a plaquettes amovibles 3D haute performance

OSG Europe: www.osgeurope.com



DRILLS-BOHRER

;’ Universalt for 2D boring

7 Empleo general, para taladrado 2D

OCAS-CBEPJI-PHOENIX

oy - —

SPECIFICATION

%7 Alround for 2D

; Caepno anuHol 2D ¢ kaHanamu ans COX

;’ Universalt for 4D boring

V- Empleo general, para taladrado 4D

7 Aliround for 4D

y Caepno anuHoi 4D ¢ kaHanamu ans COX

;’ Indvendig keling, 3 skeer, high feed bor, 3D

- Refrigeracion interna, 3 labios, para gran avance,
y tipo 3D

g’ Kylkanalsborr med 3-skar for hdg matning, 3xD

Tpex3ybble cBeprna ¢ BHyTPEHHUMM KaHanaMu 1 BbICOKOW
nogaven, 3D

;’ Indvendig keling, 3 skeer, high feed bor, 5D

V Kylkanalsborr med 3-skér for h6g matning, 5xD

4 . L. . .

b F_{efrlgeracmn interna, 3 labios, para gran avance, V Tpex3y§b|e cBepra ¢ BHYTPEHHUMY KaHanamu v gy cokoit
tipo 5D nogayen, 5D

’;’ Kolekanaler, for 3D boring g’ Kylkanaler for 3D

7 Refrigeracion interna para taladrado 3D

» CBepneHue riy6uHoi 3D
¢ kaHanamu ans COX

;’ Kglekanaler, for 5D boring

7 Refrigeracion interna para taladrado 5D

%7 Kylkanaler for 5D

; CaepneHue rny6uHoi 5D
¢ kaHanamu ans COX

;’ Kolekanaler, extra lang,step-fri boring 10D

7 Refrigeracion interna, extra-larga hasta 10D con
avance ininterrumpido

V Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning, 10D

' Oco60 ANVHHbIE cBepna C BHYTpeHHUMU KaHanamu ansa
HernpepbIBHOro CBeprieHns

;’ Kglekanaler, extra lang,
step-fri boring,15D

Refrigeracion interna,
extra-larga hasta 15D con avance ininterrumpido

;’ Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning,15D

JZ Oco6o AnuHHbIe cBEpna ¢ BHYTPEHHUMM KaHanamm Ans
HenpepbIBHOTO cBepnenuns 15D

;’ Kglekanaler, extra lang,
step-fri boring,20D

-_— . e .
b Refrigeracion interna,
extra-larga hasta 20D con avance ininterrumpido

g’ Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning,20D

V Oco060 ANVHHbIE CBeprna ¢ BHYTPEHHUMU KaHanamu ans
HenpepbIBHOTO cBepnenuns 20D

;’ Kglekanaler, extra lang,
step-fri boring,30D

7 Refrigeracion interna,
extra-larga hasta 30D con avance ininterrumpido

V Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning,30D

J7 Oco6o AnvHHbIE CBEpra ¢ BHYTPEHHUMM KaHanamu 411
HenpepbIBHOroO ceeprieHns 30D

;’ Kglekanaler, extra lang,
step-fri boring

Refrigeracion interna extra-larga para taladrado
ininterrumpido

V Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning

J7 CeepxanuHHoe cseprio ¢ kaHanamu ans COX ans
HEenpepbIBHOTO CBEPIIEHNS

V Kglekanaler for dybe huller i Kobber og aluminium,
step-fri boring

> Refrigeracion interna para taladrado profundo de
aleaciones de Cu y Aluminio

;’ Kylkanaler, extra langa borr for step fri borrning
i koppar & Aluminium

p CeepxaniHHoe CBEpMo C kaHanammn Ans
COXX Ans MeaHbIX ¥ antoMUHUEBbIX CIaBoB

;’ For harde materialer op til 72 HRC

r Para materiales duros hasta 72 HRC

%7 For harda material upp till 72 HRC

;,U,J‘IH 3akarneHHbIx ctanen < 72 HRC

%7 For harde materialer op til 55 HRC

7 Para materiales duros hasta 55 HRC

;’ For harda material upp till 55 HRC

y [ns 3akaneHHbIx ctanen < 55 HRC

;’ For harde materialer op til 55 HRC

V- Para materiales duros hasta 55 HRC

%7 For harda material upp till 55 HRC

| 4 [ns 3akaneHHbIx ctanen < 55 HRC

Range
5~18
Page

10

Range

5~18,5
Page

11

Range

2,8~20
Page

12

Range

2,8~20
Page
13-14

Range
2~12
Page

15

Range
3~12
Page

16

Range
=12
Page

Range
2~12
Page

22

Range

3,3~12
Page

23

3 x D High Performance bor med vendeskaer

™ Broca insertable para altas prestaciones

3 x D high performance borr

v

' 3D bICOKONpOn3BoAUTENbHOE CBEPIIO CO CMEHHbIMU
nnacTMHkamm

OSG Europe: www.osgeurope.com




DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG-BORR-BROCAS- CBEPJ'I PHOENIX
W"
on Table“by Drill g ameter-

N, =

I Standard stock item P Special order item

The values in the table indicate the maximum possible flute lenghts

OSG Europe: www.osgeurope.com




DRILLS-BOHRER- PUNTE FORETS-BRUG-BORR- BROCAS CBEPJI-PHOENIX
: " .. S
tion Table by Drill Diameter-

I Standard stock item P Special order item

10,7 15,1
10,8 15,2
10,9 15,3
11 15,4
11,1 15,5
1,2 15,6
11,3 15,7
11,4 15,8
11,5 15,9
11,6 16
1,7 16,5
11,8 17
11,9 17,5
12 18
12,1 18,5
12,2 19
12,3 19,5
12,4 20
12,5 20,5
12,6 21
12,7 21,5
12,8 22
12,9 22,5
13 23
13,1 23,5
13,2 24
13,3 24,5
13,4 25
135 25,5
13,6 26
137 26,5
13,8 27
13,9 28
14 29
14,1 30
14,2 31
14,3 32
144 3
145 34
14,6 35
14,7 36
14,8 37
14,9 38
15 39
40

The values in the table indicate the maximum possible flute lenghts

OSG Europe: www.osgeurope.com




HSS 50D
drill For those items without any page references,
selection please refer to OSG's General Catalog Vol Il page C.2-C.3
hardness/
drilling depth 30D
¥ToxL Ex-coxL 200
15D g
z
=
100 T
5D
_NEXUS-GDR VP-GDR b Ho-GDR
V-SDR V-HDO-GDR
3D
NEXUS-GDS VPH-GDS
EX-SUS-GDS
30 HRC 40 HRC 50 HRC 70 HRC
HARDNESS
SPOTTING/CHAMFERING DRILLS HSS: NC-LDS INDEXABLE: HY-PRO CARB
CARBIDE 50D
C,"'i" For those items without any page references,
selection please refer to OSG's General Catalog Vol Il page C.2-C.3
hardness/
drilling depth W
9eep cro- Ywpo 0
GDXL 30D
(p. 20) 20D
15D
10D 20D
(p. 15~18) ASK FOR SPECIALS
contact OSG
15D 9
2
MRS-GDL S
10D %
HYP-HPO-8D
4 ?
FTO-GDN WDO-5D (p.13-14) WHO55-5D WH70-DRL
wYDP-AI‘-IDP (5pD9) TRS-HO-5D (p.11) (p. 23) (p. 21)
-AP- YP-HPO-5D WH55-5D SH-DRL »
WD-2D (p.8) %} WDO-3D (p. 12) (p.22)
WX-MS-GDS TRS-HO-3D (p. 10)
HYP-HP-3D HYP-HPO-3D
30 HRC 40 HRC 50 HRC 70 HRC
HARDNESS
SPOTTING/CHAMFERING DRILLS CARBIDE: FX-LDS INDEXABLE: HY-PRO-CARB
CARBIDE: HYP-LDS )
OSG’s 1st choice
OSG Europe: www.osgeurope.com recommended



DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS- AS-CBEPJI-PHOENIX

P ta

HSS | 50D

drill For those items without any page references,
selection please refer to OSG's General Catalog Vol Il page C.2-C.3
material/
drilling depth
40D
30D
O
)
E
20D
TDXL o
3
ag
10D
5D
NEXUS VP &VPH NEXUS
EX-SUS EX-SUS
CARBON ALLOY GG SUS HARDENED RE;E’;I\NT HARDENED CFRP AL
STEEL STEEL GGG (UptoSSHRC) b emiAL (upto 70 HRC)
CARBIDE 50D
drill For those items without any page references,
selection please refer to OSG's General Catalog Vol Il page C.2-C.3
material/
drilling depth
ASK FOR SPECIALS 40D

contact OSG

30D

20D

H1d3d SNITYa

10D

5D

CARBON  ALLOY 66 e HARDENED M HARDENED CFRP AL
STEEL STEEL GGG (up to 55 HRC) AL (up to 70 HRC)

OSG Europe: www.osgeurope.com



3320200
3320250
3320260
3320300
3320330
3320340
3320350
3320400
3320420
3320430
3320450
3320500
3320510
3320520
3320550
3320600

m General purpose 2D drill

N
7 HIGH PERFORMANCE

m Universalt 2D bor

m 2D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

N4
7 HIGH PERFORMANCE
m Allround 2D

m 2D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Foret 2D application
générale

¥ ALTAS PRESTACIONES ¥ Bbicokas

m Broca 2D empleo general

npou3BOAUTENbLHOCTb
m MHorouenesoe ceeprno 2D

ANAN
CARBIDE 30°

% min’
140° p.27
D L 1

2 62
2,5 62
2,6 62
3 66
3.3 66
3,4 66
3,5 66
4 66
4,2 66
4,3 66
4,5 66
5 66
5,1 66
5.2 66
5,5 66
6 66

[l >Ne N Ne e N le i e &

Price

3320680
3320690
3320700
3320800
3320850
3320860
3320880
3320900
3320950
3321000
3321030
3321040
3321050
3321080
3321100
3321200

Stock Price

o oo oo -3
®

-
o
00 0000000 O0COCOGOSNOSO

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHeHune
C=<0.2% 0.25<C<04% C20.45% SCM ~35HRC 35~45HRC 45~50 HRC 50~70 HRC Sus
O ©)
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
O O
“ OSG Europe: www.osgeurope.com @ Delivery from stock

O Available on short notice



3322200
3322250
3322260
3322300
3322330
3322340
3322350
3322400
3322420
3322430
3322450
3322500
3322510
3322520
3322550
3322600
3322680
3322690
3322700
3322800
3322850
3322860
3322880
3322900

m General purpose 4D drill

7
7 HIGH PERFORMANCE

m Universalt 4D bor

m 4D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

4
7 HIGH PERFORMANCE
m Allround 4D

m 4D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

r ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas

m Broca 4D empleo general

m Foret 4D application
générale

NPOU3BOAUTENbLHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 4D

I\ \\ |
CARBIDE 30°
RE
140° p.27
D L 1

2 66 20
2,5 66 20
2,6 66 20
3 74 28
3.3 74 28
3,4 74 28
3,5 74 28
4 74 36
4,2 74 36
4,3 74 36
4,5 74 36
5 82 44
5,1 82 44

6 82 44
6,8 91 53
6,9 91 53
7 91 53
8 91 53
8,5 103 61 1
8,6 103 61 1
8,8 103 61 1
9 103 61 1

Price

[e-le Mo lle Moo N>l e Ne le N BN R S S e &

3322950 9,5 103
3323000 10 103
3323030 10,3 118
3323040 10,4 118
3323050 10,5 118
3323100 " 118
3323200 12 118
3323250 12,5 124
3323300 13 124
3323350 13,5 124
3323400 14 124
3323450 14,5 133
3323500 15 133
3323550 15,5 133
3323600 16 133
3323650 16,5 143
3323700 17 143
3323750 17,5 143
3323800 18 143
3323850 18,5 153
3323900 19 153
3323950 19,5 153
3324000 20 153

Stock Price

()]
=
=
o
®

61 10 °
71 12 °
71 12 °
71 12 °
7 12 °
71 12 °
77 13 °
7 14 °
77 14 °
7 14 °
83 16 °
83 16 °
83 16 °
83 16 °
93 18 °
93 18 °
93 18 °
93 18 °
101 20 °
101 20 °
101 20 °
101 20 °

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHeHune
C=<0.2% 0.25<C<04% C20.45% SCM ~35HRC 35~45HRC 45~50 HRC 50~70 HRC Sus
O ©)
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
O O

OSG Europe: www.osgeurope.com

® Delivery from stock

O Available on short notice



DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG- BORR BROCAS- CBEPJ'I

m Coolant through, 3 flutes, m Innenkihlung , 3 Schneiden, m Con foro di lubrificazione, m Arrosage interne, 3 levres,
high feed drilling, Hochleistungsbohrer , 3xD 3 eliche, alto avanzamento, percage haute vitesse,
for 3XD drilling 3D pergcage 3D
Y N4 -_—
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE r ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
npou3BOAUTENbLHOCTb
m Indvendig kgling, m Kylkanalsborr med 3-skar, m Refrigeracion interna, m Tpexaybble cBepna c
3 skeer, high feed boring, 3D hég matning, 3xD 3 labios, para gran avance, BHYTPEHHUMM KaHanamm
tipo 3D 1 Bblcokow nogayen, 3D

Em Iml
%»*"’? CARBIDE

G 140°

d Stock Price ‘ Stock Price

8660500 5 80 25 5 ° 8660960 9,6 106 48 10 °
8660510 51 82 26 6 ° 8660970 9,7 106 49 10 °
8660540 54 82 27 6 ) 8660980 9,8 106 49 10 °
8660580 5,8 82 29 6 ° 8660990 9,9 106 50 10 °
8660600 6 82 30 6 ) 8661000 10 106 50 10 °
8660650 6,5 88 33 7 ° 8661020 10,2 113 51 1 °
8660680 6,8 88 34 7 ) 8661030 10,3 113 52 1 °
8660700 7 88 35 7 ° 8661040 10,4 113 52 1 °
8660710 71 94 36 8 ) 8661050 10,5 113 58] 1" °
8660760 7,6 94 38 8 ° 8661080 10,8 113 54 1 °
8660800 8 94 40 8 ) 8661100 1 113 55) 1 °
8660810 8,1 101 41 9 ° 8661110 11,1 120 56 12 °
8660820 8,2 101 41 9 ° 8661120 1,2 120 56 12 °
8660830 8,3 101 42 9 ° 8661180 11,8 120 59 12 °
8660840 8,4 101 42 9 ) 8661190 11,9 120 60 12 °
8660850 8,5 101 43 9 ° 8661200 12 120 60 12 °
8660860 8,6 101 43 9 ) 8661250 12,5 128 63 13 °
8660870 8,7 101 44 9 ° 8661300 13 128 65 13 °
8660880 8,8 101 44 9 ) 8661350 13,5 134 68 14 °
8660890 8,9 101 45 9 ° 8661400 14 134 70 14 °
8660900 9 101 45 9 ) 8661450 14,5 140 73 15 °
8660910 9,1 106 46 10 ° 8661500 15 140 75 15 °
8660920 9,2 106 46 10 ° 8661600 16 145 80 16 °
8660930 9,3 106 47 10 ° 8661700 17 150 85 17 °
8660940 9,4 106 47 10 ° 8661800 18 155 90 18 °
8660950 9,5 106 48 10 °

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHeHune

C=<0.2% 0.25<C<04% C2045% SCM ~35HRC 35~45HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SUS
©) O O
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
O
® Delivery from stock
OSG Europe: www.osgeurope.com o Availat?l,e on short notice



DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG- BORR BROCAS- CBEPJ'I

m Con foro di lubrificazione,
3 eliche, alto avanzamento,

m Coolant through, 3 flutes,
high feed drilling,

m Innenkihlung , 3 Schneiden ,
Hochleistungsbohrer , 5xD

m Arrosage interne, 3 levres,
percage haute vitesse,

for 5XD drilling pergage 5D
4 DA 4
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE r ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
npou3BOAUTENbLHOCTb

m Indvendig keling, 3 skeer,
high feed boring, 5D

m Kylkanalsborr med 3-skar,
hég matning, 5xD

m Refrigeracion interna,
3 labios, para gran avance,
tipo 5D

m Tpexaybble cBepna c
BHYTPEHHVMU KaHanamu
1 BblcOKoW nogayen, 5D

AW
> CARBIDE m . *&\\H «
' —

L@D%

d Stock Price ‘ Stock Price

8662500 5 95 45 5 ° 8662980 9,8 136 79 10 °
8662510 51 100 41 6 ° 8663000 10 136 80 10 °
8662520 5,2 100 42 6 ) 8663030 10,3 146 83 1 °
8662550 55 100 44 6 ° 8663040 10,4 146 84 1 °
8662580 5,8 100 47 6 ) 8663050 10,5 146 84 1 °
8662600 6 100 48 6 ° 8663080 10,8 146 87 1 °
8662620 6,2 109 50 7 ) 8663100 1 146 88 1 °
8662650 6,5 109 52 7 ° 8663110 11,1 156 89 12 °
8662680 6,8 109 55) 7 ) 8663200 12 156 96 12 °
8662690 6,9 109 56 7 ° 8663250 12,5 167 100 13 °
8662700 7 109 56 7 ) 8663300 13 167 104 13 °
8662710 71 118 57 8 ° 8663350 13,5 176 108 14 °
8662730 7 118 59 8 ° 8663400 14 176 112 14 °
8662750 7,5 118 60 8 ° 8663450 14,5 185 116 15 °
8662760 7,6 118 61 8 ) 8663500 15 185 120 15 °
8662800 8 118 64 8 ° 8663550 15,5 193 124 16 °
8662820 8,2 128 66 9 ) 8663600 16 193 128 16 °
8662850 8,5 128 68 9 ° 8663700 17 201 136 17 °
8662880 8,8 128 71 9 ) 8663750 17,5 209 140 18 °
8662900 9 128 72 9 ° 8663800 18 209 144 18 °
8662950 9,5 136 76 10 ) 8663850 18,5 217 148 19 °
8662960 9,6 136 7 10 °

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHeHune
C=<0.2% 0.25<C<04% C20.45% SCM ~35HRC 35~45HRC 45~50 HRC 50~70 HRC Sus
O ©) ©)
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
©)
OSG Europe: www.osgeurope.com ; ngmefgn sitgr?:\otice



DRILLS-BOHRER- PUNTE FORETS-BRUG- BORR BROCAS CBEPJ'I

m Coolant through

3 D drilling

>
7 HIGH PERFORMANCE

m Kglekanaler

3 D boring

m Mit innerer Kiihimittelzufuhr

3 D Bohren

{4
7 HIGH PERFORMANCE

m Kylkanaler

3 D borrning

m Fori di lubrificazione centrali  m Avec arrosage central

3 D foratura Forage 3D

r ALTAS PRESTACIONES rBucoxaﬂ
Npou3BOAUTENLHOCTb

m Refrigeracion interna m C kaHanamu ans COX

Taladrado 3 D CBepneHue rnyouHomn

3D

CARBIDE lE l

11 B0

EDP D Stock Price EDP D L 1 d Stock Price
8630280 2,8 66 17 8 ) 48152082 8,2 101 41 10 [
8630290 2,9 66 18 3 ° 48152083 8,3 101 42 10 °
8630300 3,0 66 18 3 ° 48152084 8,4 101 42 10 °
8630310 3,1 74 19 4 ° 48152085 8,5 101 43 10 °
8630320 3,2 74 20 4 ° 48152086 8,6 101 43 10 °
8630330 3,3 74 20 4 ° 48152087 8,7 101 43 10 °
8630340 3.4 74 21 4 [ 48152088 8,8 101 44 10 [
8630350 3,5 74 21 4 ° 48152089 8,9 101 45 10 °
8630360 3,6 74 22 4 ) 48152090 9,0 101 45 10 )
8630370 3,7 74 23 4 ° 8630910 9,1 106 46 10 °
8630380 3,8 74 23 4 ° 8630920 9,2 106 46 10 °
8630390 3,9 74 24 4 ° 8630930 9,3 106 47 10 °
8630400 4,0 74 24 4 ° 8630940 9,4 106 47 10 °
8630410 4.1 80 25 5 ° 8630950 9,5 106 48 10 °
8630420 4,2 80 26 5) ) 8630960 9,6 106 48 10 )
8630430 4,3 80 26 5 ° 8630970 9,7 106 49 10 °
8630440 4,4 80 27 5 ° 8630980 9,8 106 49 10 °
8630450 4,5 80 27 5 ° 8630990 9,9 106 50 10 °
8630460 4,6 80 28 5) ) 8631000 10.0 106 50 10 °
8630470 47 80 29 5 ° 48152101 10,1 113 51 12 °
8630480 4,8 80 29 5 [ 48152102 10,2 113 51 12 °
8630490 4,9 80 30 5 ° 48152103 10,3 113 52 12 °
8630500 5,0 80 25 5 ° 48152104 10,4 113 52 12 °
8630510 5,1 82 26 6 ° 48152105 10,5 113 53 12 °
8630520 5,2 82 26 6 ° 48152106 10,6 113 58] 12 °
8630530 53 82 27 6 ° 48152107 10,7 113 54 12 °
8630540 54 82 27 6 ° 48152108 10,8 113 54 12 °
8630550 55 82 28 6 ° 48152109 10,9 113 55 12 °
8630560 5,6 82 28 6 ° 48152110 11,0 113 55 12 °
8630570 57 82 29 6 ° 8631110 111 120 56 12 °
8630580 5,8 82 29 6 ) 8631120 11,2 120 56 12 )
8630590 59 82 30 6 ° 8631130 11,3 120 57 12 °
8630600 6,0 82 30 6 ° 8631140 11,4 120 57 12 °
48152061 6,1 88 31 8 ° 8631150 11,5 120 58 12 °
48152062 6,2 88 8il 8 [ 8631160 11,6 120 58 12 [
48152063 6,3 88 32 8 ° 8631170 1,7 120 59 12 °
48152064 6,4 88 32 8 ) 8631180 11,8 120 59 12 °
48152065 6,5 88 33 8 ° 8631190 11,9 120 60 12 °
48152066 6,6 88 33 8 ° 8631200 12,0 120 60 12 °
48152067 6,7 88 34 8 ° 48152125 12,5 128 63 14 [
48152068 6,8 88 34 8 [ 48152130 13,0 128 65 14 [
48152069 6,9 88 35 8 ° 8631350 13,5 134 68 14 °
48152070 7,0 88 35 8 ) 8631400 14,0 134 70 14 °
8630710 7.1 94 36 8 ° 48152145 14,5 140 73 16 °
8630720 7,2 94 36 8 ° 48152150 15,0 140 75 16 °
8630730 7,3 94 37 8 ° 8631550 15,5 145 78 16 °
8630740 7.4 94 37 8 [ 8631600 16,0 145 80 16 [
8630750 7,5 94 38 8 ° 48152165 16,5 150 83 18 °
8630760 7,6 94 38 8 ) 48152170 17,0 150 85 18 °
8630770 7,7 94 39 8 ° 8631750 17,5 155 88 18 °
8630780 7,8 94 39 8 ° 8631800 18,0 155 90 18 °
8630790 7.9 94 40 8 ° 48152185 18,5 160 93 20 °
8630800 8,0 94 40 8 [ 48152190 19,0 160 95 20 [
48152081 8,1 101 41 0 ° 8631950 19,5 165 98 20 °

8632000 20,0 165 100 20 ()
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DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG-BORR-BROCAS-CBEPIJ1

m Coolant through ® Mit innerer Kiihimittelzufuhr ~ m Fori di lubrificazione centrali m Avec arrosage central
5 D drilling 5 D Bohren 5 D foratura Forage 5D
N N4 —
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE r ALTAS PRESTACIONES 'Bblcokaﬂ
npon3BOAUTENLHOCTb
m Kolekanaler m Kylkanaler m Refrigeracion interna m C kaHanamu gns COX
5D boring 5 D borrning Taladrado 5D CBepneHue rnybuHomn
5D
L\
v% CARBIDE
=
N .
$
d Stock Price d Stock Price
8632280 2,80 78 26 3 ° 8632760 7,60 118 61 8 °
8632290 2,90 78 27 3 o 8632770 7,70 118 62 8 °
8632300 3,00 78 27 3 ° 8632780 7,80 118 63 8 °
8632310 3,10 86 28 4 ° 8632790 7,90 118 64 8 °
8632320 3,20 86 29 4 ° 8632800 8,00 118 64 8 °
8632330 3,30 86 30 4 ° 48153081 8,10 128 65 10 °
8632340 3,40 86 31 4 ° 48153082 8,20 128 66 10 °
8632350 3,50 86 32 4 ° 48153083 8,30 128 67 10 °
8632360 3,60 86 33 4 ° 48153084 8,40 128 68 10 °
8632366 3,66 86 33 4 o 48153085 8,50 128 68 10 °
8632368 3,68 86 34 4 o 48153086 8,60 128 69 10 °
8632370 3,70 86 34 4 ° 48153087 8,70 128 70 10 °
8632380 3,80 86 35 4 ° 48153088 8,80 128 71 10 °
8632390 3,90 86 36 4 ° 48153089 8,90 128 72 10 °
8632400 4,00 86 36 4 ° 48153090 9,00 128 72 10 °
8632410 4,10 95 37 5 ° 8632910 9,10 136 73 10 °
8632420 4,20 95 38 5 ° 8632920 9,20 136 74 10 °
8632430 4,30 95 39 5 ° 8632930 9,30 136 75 10 °
8632440 4,40 95 40 5 ° 8632940 9,40 136 76 10 °
8632450 4,50 95 41 5 ° 8632950 9,50 136 76 10 °
8632460 4,60 95 42 5 ° 8632960 9,60 136 7 10 °
8632462 4,62 95 42 5 o 8632970 9,70 136 78 10 °
8632464 4,64 95 42 5 o 8632980 9,80 136 79 10 °
8632470 4,70 95 43 5 ° 8632990 9,90 136 80 10 °
8632480 4,80 95 44 5 ° 8633000 10,00 136 80 10 °
8632490 4,90 95 45 5 ° 48153101 10,10 146 81 12 °
8632500 5,00 95 45 5 ) 48153102 10,20 146 82 12 °
8632510 5,10 100 41 6 ° 48153103 10,30 146 83 12 °
8632520 5,20 100 42 6 ) 48153104 10,40 146 84 12 °
8632530 5,30 100 43 6 ° 48153105 10,50 146 84 12 °
8632540 5,40 100 44 6 ) 48153106 10,60 146 85 12 °
8632550 5,50 100 44 6 ° 48153107 10,70 146 86 12 °
8632560 5,60 100 45 6 ) 48153108 10,80 146 87 12 °
8632570 5,70 100 46 6 ° 48153109 10,90 146 88 12 °
8632580 5,80 100 47 6 ) 48153110 11,00 146 88 12 °
8632590 5,90 100 48 6 ° 8633110 11,10 156 89 12 °
8632600 6,00 100 48 6 ) 8633120 11,20 156 90 12 °
48153061 6,10 109 49 8 ° 8633130 11,30 156 91 12 °
48153062 6,20 109 50 8 ) 8633140 11,40 156 92 12 °
48153063 6,30 109 51 8 ° 8633150 11,50 156 92 12 °
48153064 6,40 109 52 8 ) 8633160 11,60 156 93 12 °
48153065 6,50 109 52 8 ° 8633170 11,70 156 94 12 °
48153066 6,60 109 53 8 ) 8633180 11,80 156 95 12 °
48153067 6,70 109 54 8 ° 8633190 11,90 156 96 12 °
48153068 6,80 109 55 8 ° 8633200 12,00 156 96 12 °
48153069 6,90 109 56 8 ° 48153125 12,50 167 100 14 °
48153070 7,00 109 56 8 ° 48153130 13,00 167 104 14 °
8632710 7,10 118 57 8 ° 8633350 13,50 176 108 14 °
8632720 7,20 118 58 8 ° 8633400 14,00 176 112 14 °
8632730 7,30 118 59 8 ° 48153145 14,50 185 116 16 °
8632740 7,40 118 60 8 ° 48153150 15,00 185 120 16 °
8632750 7,50 118 60 8 ° 8633550 15,50 193 124 16 °
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DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG-BORR-BROCAS-CBEPJI

m Coolant through ® Mit innerer Kiihimittelzufuhr  m Fori di lubrificazione centrali m Avec arrosage central
5 D drilling 5 D Bohren 5 D foratura Forage 5D
D D 4
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE » ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
Npou3BOAUTENbLHOCTb
m Kglekanaler m Kylkanaler m Refrigeracion interna m C kaHanamu gns COX
5 D boring 5 D borrning Taladrado 5 D CBepneHue rnybuHomn
5D

. EAS
gl E

Stock Price Stock Price
8633600 16,00 193 128 16 ° 48153185 18,50 217 148 20 °
48153165 16,50 201 132 18 ° 48153190 19,00 217 152 20 °
48153170 17,00 201 136 18 ° 8633950 19,50 225 156 20 °
8633750 17,50 209 140 18 ° 8634000 20,00 225 160 20 °
8633800 18,00 209 144 18 °
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DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG- BORR BROCAS- CBEPJ'I

m For deep drilling in steel m Zum Tiefbohren im Stahl m Forature profonde [ ] r’our le forage profond dans
‘acier
Extra long non step Extra lange Ohne Step Extra lunga foratura Extra long forage en
drilling 10D continua continu
10D 10D 10D
X4 {4 vV
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE r ALTAS PRESTACIONES ¥ Beicokas
NPOU3BOAUTENBHOCTb
m For dyb boring i stal m Step fri borrning i stal m Para taladrado profundo en  m [Ans rmy6okoro cBepneHus
acero B cTamm
Ekstra lang boring Extra lang step fri Extra-larga taladrado HenpepbiBHOE
uden udspaning borrning ininterrumpido cBeprieHue rnyouHomn
10D 10D 10D 10D
—
“‘ % [ e e  ——— =
B CARBIDE 30° ! IR
,,
d Stock d Stock Price
48149020 2,0 75 26 &) ° 48149071 7.1 155 100 8 °
48149021 2,1 75 33 3 ° 48149072 7,2 155 100 8 °
48149022 2,2 75 33 3 ° 48149073 7,3 155 100 8 °
48149023 2,3 75 33 3 ° 48149074 7,4 155 100 8 °
48149024 2,4 75 88 8 ° 48149075 75 155 100 8 °
48149025 2,5 75 33 3 ° 48149076 7,6 155 105 8 °
48149026 2,6 90 40 8 ° 48149077 7,7 155 105 8 °
48149027 2,7 90 40 3 ° 48149078 7,8 155 105 8 °
48149028 2,8 90 40 8 ° 48149079 7,9 155 105 8 °
48149029 2,9 90 40 3 ° 48149080 8,0 155 105 8 °
48149030 3,0 90 40 8 ° 48149081 8,1 165 110 10 °
48149031 3,1 100 45 4 ° 48149082 8,2 165 110 10 °
48149032 3.2 100 45 4 ° 48149083 8,3 165 110 10 °
48149033 3,3 100 45 4 ° 48149084 8,4 165 110 10 °
48149034 3,4 100 50 4 ° 48149085 8,5 165 110 10 °
48149035 3,5 100 50 4 ° 48149086 8,6 165 115 10 °
48149036 3,6 100 50 4 ° 48149087 8,7 165 115 10 °
48149037 3,7 100 50 4 ° 48149088 8,8 165 115 10 °
48149038 3,8 100 50 4 ° 48149089 8,9 165 115 10 °
48149039 3,9 100 50 4 ° 48149090 9,0 165 115 10 °
48149040 4,0 100 50 4 ° 48149091 9,1 190 125 10 °
48149041 4.1 115 55 6 ° 48149092 9,2 190 125 10 °
48149042 4,2 115 55 6 ° 48149093 9,3 190 125 10 °
48149043 4,3 115 60 6 ° 48149094 9,4 190 125 10 °
48149044 4,4 115 60 6 ° 48149095 9,5 190 125 10 °
48149045 4,5 115 60 6 ° 48149096 9,6 190 130 10 °
48149046 4,6 115 60 6 ° 48149097 9,7 190 130 10 °
48149047 4,7 115 65 6 ° 48149098 9,8 190 130 10 °
48149048 4,8 115 65 6 ° 48149099 9,9 190 130 10 °
48149049 4,9 115 65 6 ° 48149100 10,0 190 130 10 °
48149050 5,0 115 65 6 ° 48149101 10,1 205 140 12 °
48149051 5,1 128 70 6 ° 48149102 10,2 205 140 12 °
48149052 5,72 128 70 6 ° 48149103 10,3 205 140 12 °
48149053 53 128 70 6 ° 48149104 10,4 205 140 12 °
48149054 54 128 78 6 ° 48149105 10,5 205 140 12 °
48149055 55 128 78 6 ° 48149106 10,6 205 140 12 °
48149056 5,6 128 78 6 ° 48149107 10,7 205 140 12 °
48149057 57 128 78 6 ° 48149108 10,8 205 145 12 °
48149058 58 128 78 6 ° 48149109 10,9 205 145 12 °
48149059 5,9 128 78 6 ° 48149110 11,0 205 145 12 °
48149060 6,0 128 78 6 ° 48149111 11,1 215 155 12 °
48149061 6,1 140 87 8 ° 48149112 11,2 215 155 12 °
48149062 6,2 140 87 8 ° 48149113 11,3 215 155 12 °
48149063 6,3 140 87 8 ° 48149114 11,4 215 155 12 °
48149064 6,4 140 87 8 ° 48149115 11,5 215 155 12 °
48149065 6,5 140 87 8 ° 48149116 11,6 215 155 12 °
48149066 6,6 140 87 8 ° 48149117 11,7 215 155 12 °
48149067 6,7 140 87 8 ° 48149118 11,8 215 155 12 °
48149068 6,8 140 90 8 ° 48149119 11,9 215 155 12 °
48149069 6,9 140 90 8 ° 48149120 12,0 215 155 12 °
48149070 7,0 140 90 8 °
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48150030
48150031
48150032
48150033
48150034
48150035
48150036
48150037
48150038
48150039
48150040
48150041
48150042
48150043
48150044
48150045
48150046
48150047
48150048
48150049
48150050
48150051
48150052
48150053
48150054
48150055
48150056
48150057
48150058
48150059
48150060
48150061
48150062
48150063
48150064
48150065
48150066
48150067
48150068
48150069
48150070
48150071
48150072
48150073
48150074
48150075

w’ ' v v
%?HIGH PERFORMANCE HIGH PERFORMANCE > ALTA PRESTAZIONE » HAUTE PERFORMANCE

m For deep drilling in steel m Zum Tiefbohren im Stahl m Forature profonde m Pour le forage profond dans
l'acier
Extra long non step Extra lange Ohne Step Extra lunga foratura Extra long forage en
drilling 15D continua continu
15D 15D 15D
X4 4 4
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE ¥ ALTAS PRESTACIONES VBbICOKail
NPON3BOAUTENLHOCTb
m For dyb boring i stal m Step fri borrning i stal m Para taladrado profundo en = [insi rmy6okoro ceeprieHust
acero B CTanu
Ekstra lang boring Extra lang step fri Extra-larga taladrado HenpepbiBHOE
uden udspaning borrning ininterrumpido cBeprieHne rnyouHon
15D 15D 15D 15D

A
| — g
NN\ | ES % QpssSssssseemeey————————ad
CARBIE 30° A7) [Craoy o —

@3 h 23,1~ @6 26,1 ~ @10 §210,1 ~ @12
Al L8
-0.024 032 -0.04 -0.05
D L

EDP | Stock Price EDP D L | Stock Price

d d

3,0 105 55 3 [} 48150076 7,6 195 145 8 o
3,1 125 60 4 o 48150077 7,7 195 145 8 o
3.2 125 60 4 o 48150078 7,8 195 145 8 o
3,3 125 60 4 o 48150079 7,9 195 145 8 o
3.4 125 65 4 o 48150080 8,0 195 145 8 °
3,5 125 65 4 ° 48150081 8,1 210 155 10 o
3,6 125 65 4 o 48150082 8,2 210 155 10 o
3,7 125 65 4 o 48150083 8,3 210 155 10 [¢)
3.8 125 75 4 o 48150084 8,4 210 155 10 o
3,9 125 75 4 o 48150085 8,5 210 155 10 °
4,0 125 75 4 ° 48150086 8,6 210 160 10 o
4.1 140 75 6 o 48150087 8,7 210 160 10 [¢)
4,2 140 75 6 (¢} 48150088 8,8 210 160 10 o
4,3 140 85 6 (¢} 48150089 8,9 210 160 10 [¢)
4,4 140 85 6 o 48150090 9,0 210 160 10 °
4,5 140 85 6 ° 48150091 9,1 240 170 10 [¢)
4,6 140 85 6 o 48150092 9,2 240 170 10 o
4,7 140 85 6 (¢} 48150093 9,3 240 170 10 [¢)
4,8 140 90 6 o 48150094 9,4 240 170 10 o
4,9 140 90 6 (¢} 48150095 9,5 240 170 10 [¢)
5,0 140 90 6 ° 48150096 9,6 240 180 10 [¢)
5,1 160 95 6 (¢} 48150097 9,7 240 180 10 [¢)
5,2 160 95 6 (¢} 48150098 9,8 240 180 10 o
5,3 160 95 6 (¢} 48150099 9,9 240 180 10 [¢)
5,4 160 110 6 o 48150100 10,0 240 180 10 °
55 160 110 6 ° 48150101 10,1 260 190 12 [¢)
5,6 160 110 6 o 48150102 10,2 260 190 12 [¢)
57 160 110 6 (¢} 48150103 10,3 260 190 12 [¢)
5,8 160 110 6 o 48150104 10,4 260 190 12 o
5,9 160 110 6 (¢} 48150105 10,5 260 190 12 [¢)
6,0 160 110 6 [} 48150106 10,6 260 190 12 o
6,1 175 120 8 (¢} 48150107 10,7 260 200 12 [¢)
6,2 175 120 8 o 48150108 10,8 260 200 12 o
6,3 175 120 8 o 48150109 10,9 260 200 12 ¢}
6,4 175 120 8 o 48150110 11,0 260 200 12 °
6,5 175 120 8 ° 48150111 11,1 280 210 12 o
6,6 175 120 8 o 48150112 11,2 280 210 12 o
6,7 175 120 8 o 48150113 11,3 280 210 12 o
6,8 175 125 8 o 48150114 11,4 280 210 12 o
6,9 175 125 8 o 48150115 11,5 280 210 12 o
7,0 175 125 8 ° 48150116 11,6 280 210 12 o
71 195 135 8 o 48150117 1,7 280 210 12 o
7.2 195 135 8 o 48150118 11,8 280 210 12 o
7,3 195 135 8 ¢} 48150119 11,9 280 215 12 o
7.4 195 135 8 o 48150120 12,0 280 215 12 °
7.5 195 135 8 °
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48200031
48200032
48200033
48200034
48200035
48200036
48200037
48200038
48200039
48200040
48200041
48200042
48200043
48200044
48200045
48200046
48200047
48200048
48200049
48200050
48200051
48200052
48200053
48200054
48200055
48200056
48200057
48200058
48200059
48200060
48200061
48200062
48200063
48200064
48200065
48200066
48200067
48200068
48200069
48200070
48200071
48200072
48200073
48200074
48200075

m For deep drilling in steel

Extra long non step

drilling
20D

4
v

m For dyb boring i stal

Ekstra lang boring

uden ud
20D

HIGH PERFORMANCE

m Zum Tiefbohren im Stahl m Forature profonde

Extra lange Ohne Step Extra lunga foratura

20D continua continu
20D 20D

X7
# HIGH PERFORMANCE ~ » ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas

NpPoOn3BOAUTENbLHOCTL
m [1nsa rmy6okoro ceepneHus

m Step fri borrning i stal m Para taladrado profundo en

acero B CTanu

Extra lang step fri
borrning
20D

Extra-larga taladrado
ininterrumpido
20D

spaning
20D

m Pour le forage profond dans
I'acier

Extra long forage en

HenpepbiBHOE
cBeprieHue rnyouHomn

| —_ o —
I\ | % £y % oESSSSSssosoeye T
CARBIDE 30° ) (Draos ! —
76,1 ~ 710 J§210,1 ~ B12
E Bl Kol K
-0.024 .032 A -0.04 -0.05
EDP D L 1 Stock Price EDP D L | Stock Price
48200030 3,0 120 70 ° 48200076 7,6 230 180 o

d d

3 8
3.1 140 80 4 ¢) 48200077 7,7 230 180 8
3.2 140 80 4 o 48200078 7,8 230 180 8
3,3 140 80 4 o 48200079 7,9 230 180 8
3.4 140 85 4 o 48200080 8,0 230 180 8
3,5 140 85 4 ° 48200081 8,1 260 195 8
3,6 140 85 4 o 48200082 8,2 260 195 10
3,7 140 85 4 o 48200083 8,3 260 195 10
3,8 140 90 4 o 48200084 8,4 260 195 10
3,9 140 90 4 o 48200085 8,5 260 195 10
4,0 140 90 4 ° 48200086 8,6 260 210 10
4.1 165 100 6 o 48200087 8,7 260 210 10
4,2 165 100 6 o 48200088 8,8 260 210 10
4,3 165 110 6 o 48200089 8,9 260 210 10
4,4 165 110 6 o 48200090 9,0 260 210 10
4,5 165 110 6 ° 48200091 9,1 290 220 10
4,6 165 110 6 o 48200092 9,2 290 220 10
4,7 165 110 6 o 48200093 9,3 290 220 10
4,8 165 115 6 o 48200094 9,4 290 220 10
4,9 165 115 6 o 48200095 9,5 290 220 10
5,0 165 115 6 ° 48200096 9,6 290 230 10
5,1 190 120 6 o 48200097 9,7 290 230 10
5.2 190 120 6 o 48200098 9,8 290 230 10
53 190 120 6 ¢) 48200099 9,9 290 230 10
5,4 190 140 6 o 48200100 10,0 290 230 10
55 190 140 6 ° 48200101 10,1 310 250 12
5,6 190 140 6 o 48200102 10,2 310 250 12
57 190 140 6 o 48200103 10,3 310 250 12
5,8 190 140 6 o 48200104 10,4 310 250 12
5,9 190 140 6 ¢) 48200105 10,5 310 250 12
6,0 190 140 6 ° 48200106 10,6 310 250 12
6,1 210 155 8 o 48200107 10,7 310 250 12
6,2 210 155 8 o 48200108 10,8 310 250 12
6,3 210 155 8 ¢) 48200109 10,9 310 250 12
6,4 210 155 8 o 48200110 11,0 310 250 12
6,5 210 155 8 ° 48200111 11,1 330 270 12
6,6 210 155 8 o 48200112 11,2 330 270 12
6,7 210 155 8 o 48200113 11,3 330 270 12
6,8 210 160 8 o 48200114 11,4 330 270 12
6,9 210 160 8 ¢} 48200115 11,5 330 270 12
7,0 210 160 8 ° 48200116 11,6 330 270 12
71 230 170 8 o 48200117 1,7 330 270 12
7.2 230 170 8 o 48200118 11,8 330 270 12
7,3 230 170 8 o 48200119 11,9 330 270 12
7.4 230 170 8 o 48200120 12,0 330 270 12
7,5 230 170 8 °

@ 0000000000000 0000D0Ce000000000Oe0000Oe0000e0O0O0
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m For deep drilling in steel m Zum Tiefbohren im Stahl m Forature profonde m Pour le forage profond dans
I'acier

Extra long non step Extra lange Ohne Step Extra lunga foratura Extra long forage en
drilling 30D continua continu
30D 30D 30D
X {4 —
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE ¥ ALTAS PRESTACIONES 'BbICOKaﬁ
npoun3BoauTeNnibHOCTb
m For dyb boring i stal m Step fri borrning i stal m Para taladrado profundo en  m [ns rny6okoro cBeprneHus
acero B CcTanu
Ekstra lang boring Extra lang step fri Extra-larga taladrado HenpepbiBHOE
uden udspaning borrning ininterrumpido cBeprieHue rny6uHomn
30D 30D 30D

—
N\ | % A opsSSSSSssme—emp—————————ag
CARBIDE 30° ko L — |
@35~ 76 | 96,1 ~ @10
LES
D L |

d Stock Price d Stock Price
48300035 B8i5 185 116 4 ° 48300068 6,8 280 230 8 o
48200036 3,6 185 116 4 o 48300069 6,9 280 230 8 o
48300037 &L 185 116 4 o 48300070 7,0 280 230 8 )
48300038 3,8 185 132 4 o 48300071 71 315 250 8 o
48300039 3.9 185 132 4 o 48300072 7,2 Bil5; 250 8 o
48300040 4,0 185 132 4 ° 48300073 7,3 315 250 8 o
48300041 4.1 215 140 6 o 48300074 7.4 3il5; 250 8 o
48300042 4,2 215 140 6 o 48300075 7,5 315 250 8 °
48300043 4,3 215 150 6 o 48300076 7,6 315 265 8 o
48300044 4,4 215 150 6 o 48300077 7,7 315 265 8 o
48300045 4,5 215 150 6 ) 48300078 7,8 315 265 8 o
48300046 4,6 215 150 6 o 48300079 7,9 315 265 8 o
48300047 4,7 215 150 6 o 48300080 8,0 315 265 8 )
48300048 4,8 215 165 6 o 48300081 8,1 350 280 10 ¢}
48300049 49 215 165 6 o 48300082 8,2 350 280 10 ¢}
48300050 5,0 215 165 6 ° 48300083 8,3 350 280 10 o
48300051 51 250 180 6 o 48300084 8,4 350 280 10 o
48300052 52 250 180 6 o 48300085 8,5 350 280 10 °
48300053 53 250 180 6 o 48300086 8,6 350 300 10 o
48300054 54 250 200 6 o 48300087 8,7 350 300 10 o
48300055 55 250 200 6 ° 48300088 8,8 350 300 10 o
48300056 5,6 250 200 6 o 48300089 8,9 350 300 10 o
48300057 57 250 200 6 o 48300090 9,0 350 300 10 °
48300058 5,8 250 200 6 o 48300091 9,1 390 315 10 o
48300059 59 250 200 6 o 48300092 9,2 390 315 10 o
48300060 6,0 250 200 6 ° 48300093 9,3 390 315 10 o
48300061 6,1 280 215 8 o 48300094 9,4 390 315 10 o
48300062 6,2 280 215 8 o 48300095 9,5 390 315 10 [}
48300063 6,3 280 215 8 o 48300096 9,6 390 330 10 o
48300064 6,4 280 215 8 o 48300097 9,7 390 330 10 o
48300065 6,5 280 215 8 ° 48300098 9,8 390 330 10 o
48300066 6,6 280 215 8 o 48300099 9,9 390 330 10 o
48300067 6,7 280 215 8 o 48300100 10,0 390 330 10 °
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m For deep drilling in steel

Extra long non step
drilling
15D,20D,30D

N

7 HIGH PERFORMANCE

m For dyb boring i stal
Ekstra lang boring

uden udspaning
15D,20D,30D

m Zum Tiefbohren im Stahl

Extra lange Ohne Step
15 D,20D, 30 D

N4
7 HIGH PERFORMANCE

m Step fri borrning i stal

Extra lang step fri

borrning

15D,20D,30D

m Forature profonde

DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG-BORR-BROCAS-CBEPII

Extra lunga foratura

continua
15D,20D, 30D

S ——

m Pour le forage profond dans

l'acier

Extra long forage en

continu
15D,20D,30D

¥ ALTAS PRESTACIONES ¥ Beicokas

m Para taladrado profundo en

acero

Extra-larga taladrado

ininterrumpido
15D,20D,30D

Npon3BOAUTENbLHOCTb
m [1nsa rmy6okoro ceepneHus

B CTanu

HenpepbiBHOE

cBeprieHue rnyouHomn

15D,20D,30D

N\
CARBIDE 30°

d d Stock Price

8568130 3,0x15D 95 55 3 o 8568170 7,0x15D 175 125 7 o
8568140 4,0x15D 115 75 4 ) 8568180 8,0x15D 195 145 8 o
8568150 5,0x15D 135 90 5 o 8568185 8,5x15D 210 155 9 ¢}
8568160 6,0x15D 155 110 6 o 8568200 10,0x15D 240 180 10 o
8568340 4,0x20D 130 90 4 o 8568370 7,0x20D 210 160 7 o
8568345 4,5x20D 160 110 5 o 8568380 8,0x20D 230 180 8 o
8568350 5,0x20D 160 115 5 o 8568400 10,0x20D 290 230 10 o
8568355 5,5x20D 185 140 6 o

8568360 6,0x20D 185 140 6 o

8568450 5,0x30D 215 165 5 o 8568480 8,0x30D 315 265 8 o
8568460 6,0x30D 230 180 6 o

Chip Shapes

Tool FTO-GDXL
D=5mm

Dimensions 1=115 mm
L =165 mm

Work Material 42CrMo4

Feed 0,2 ~ 0,5mm/rev

Depth to drill 100mm (Blind Hole)
Coolant Emulsion

Machine Vertical Machining Center

Exellent chip evacuation due to specially developed geometry and wide chip room.

Feed BOm/min 100m/min 120m/min
0,5mm/Rev
4 50
il J - - R ™y o %

-ﬂ-..b"‘_‘ﬁ“. ‘-'“: ‘/ ‘ A ‘.‘
0 4mmiRev | = =~ =l 4 it U | S

— pas -~ - b ‘\

I iR A I
o
-

- -
0,3mm/Rev | ==

e y
0,2mm/Rev

g
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m For deep drilling in Cu & Al
alloys

Extra long non step
drilling 15 D,20 D, 30 D

»
7 HIGH PERFORMANCE

Extra lang boring uden
udspéning 15 D, 20 D,
30D

m Zum Tiefbohren in Kupfer
und Aluminium sowie
Al-Legierungen
Extra lange Ohne Step
15D,20D, 30D

{4
7 HIGH PERFORMANCE

Extra lang step fri
borrning
15D,20D, 30D

m Forature profonde per Cu
& leghe di alluminio

Extra lunga foratura
continua 15 D,20 D,
30D

ngIGH PERFORMANCE HIGH PERFORMANCE > ALTA PRESTAZIONE

» HAUTE PERFORMANCE

m Pour le forage profond
dans Cu & alliages Al

Extra long forage
en continu
15D,20D,30D

¥ ALTAS PRESTACIONES 'BbICOKaﬂ

m Dyb boring i Cu & Al legering m For djup borrning i Cu. och Al. m Para taladrado profundo en

cobre y aluminio aleados

Extra-larga taladrado
ininterrumpido 15 D,
20D,30D

NPON3BOAUTENLHOCTL
m [Ins rny6okoro cBepreHust
MeZHbIX 1 antoMUHNEBbIX

cnnasoB

HenpepbiBHOE
cBeprieHue rnyouHon
15D,20D,30D

N\
CARBIDE § 30°

a
A

M

AlES e xe

L

d Stock Price d Stock Price

8567130 3,0x15D 105 55 3 ° 8567170 7,0x15D 175 125 7 °
8567140 4,0x15D 125 75 4 ° 8567180 8,0x15D 195 145 8 °
8567150 5,0x15D 140 90 5) ° 8567190 9,0x15D 210 160 9 )
8567160 6,0x15D 160 110 6 ° 8567200 10,0x15D 240 180 10 °
8567165 6,5x15D 175 120 7 )

8567340 4,0x20D 140 90 4 ° 8567370 7,0x20D 210 160 7 °
8567345 4,5x20D 165 110 5) ) 8567380 8,0x20D 230 180 8 )
8567350 5,0x20D 165 115 5 ° 8567390 9,0x20D 260 210 9 °
8567355 5,5x20D 190 140 6 ) 8567400 10,0x20D 290 230 10 )
8567360 6,0x20D 190 140 6 °

8567450 5,0x30D 215 165 5) ° 8567470  7,0x30D 280 230 7 )
8567455 5,6x30D 250 200 6 ° 8567480 8,0x30D 315 265 8 °
8567460 6,0x30D 250 200 6 °

Non-step drilling using MQL Coolant of Aluminium Alloy up to 20 X D

This drill can drill in

aluminium using mist coolant. There was

W After 400 holes

less welding and it was able
to achieve stable drilling.

Size 6 x 20D
Work material | AG061
Depth of Hole| 120mm (Blind)
| Coolant MaL
Machine Vertical Machining Center

Drilling S Feed Rate Cutting Edge Margin Flute Face Chip
N g W
130m/min 0,12mm/rev ﬁ, =k o
NNNNNARNNNNN AR
Wear Amount 0,030mm 0,227mm
Drilling Speed Feed Rate Cutting Edge Flute Face Chip
200m/min 0,12mm/rev I\
Wear Amount 0,078mm 0,146mm . 1mm
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DRILLS-BOHRER-PUNTE-FORETS-BRUG-

ORR-BROCAS-CBEPJI

m For hardened material m Fir gehartete Materialien m Per acciai temprati fino m Pour matériaux spérieur
up to 70 HRC bis 70 HRC a 70 HRC a 70 HRC

r ALTAS PRESTACIONES Bbicokas
Nnpon3BOAUTENBHOCTb

u [Ins 3akaneHHbIxX
maTepwmanos o 70 HRC

» X4
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE

m For hardat stal
upp till 7OHRC

m For haerdede materialer
op til 70 HRC

m Para aceros templados
hasta 70 HRC

EF »
7 CARBIDE 12° ge x =
L 1

3318200 2 42 12 3 ° 3318710 7.1 94 45 8 o
3318210 2,1 42 12 3 ° 3318720 7,2 94 45 8 o
3318220 2,2 43 13 3 ° 3318730 7,3 94 45 8 o
3318230 2,3 43 13 3 ° 3318740 7.4 94 45 8 o
3318240 2,4 44 14 3 ° 3318750 7,5 94 45 8 °
3318250 25 44 14 3 ° 3318760 7,6 94 50 8 o
3318260 2,6 44 14 3 ° 3318770 7,7 94 50 8 o
3318270 2,7 46 16 3 ° 3318780 7,8 94 50 8 o
3318280 2,8 46 16 3 ° 3318790 7,9 94 50 8 o
3318290 2,9 46 16 3 ° 3318800 8 94 50 8 °
3318300 3 46 16 3 ° 3318810 8,1 101 50 9 o
3318310 3,1 48 18 4 ° 3318820 8,2 101 50 9 °
3318320 3.2 48 18 4 ° 3318830 8,3 101 50 9 o
3318330 3,3 48 18 4 ° 3318840 8,4 101 50 9 o
3318340 3.4 50 20 4 ° 3318850 8,5 101 50 9 °
3318350 3,5 50 20 4 ° 3318860 8,6 101 57 9 o
3318360 3,6 50 20 4 ° 3318870 8,7 101 57 9 °
3318370 3,7 50 20 4 ° 3318880 8,8 101 57 9 o
3318380 3,8 52 22 4 ° 3318890 8,9 101 57 9 o
3318390 3,9 52 22 4 ° 3318900 9 101 57 9 °
3318400 4 52 22 4 ° 3318910 9,1 106 57 10 o
3318410 4.1 68 25 5 o 3318920 9,2 106 57 10 o
3318420 4,2 68 25 5 ° 3318930 9,3 106 57 10 o
3318430 43 68 28 5 o 3318940 9,4 106 57 10 o
3318440 4,4 68 28 5 o 3318950 9,5 106 57 10 ()
3318450 4,5 68 28 5 ° 3318960 9,6 106 63 10 o
3318460 4,6 68 28 5 o 3318970 9,7 106 63 10 o
3318470 4,7 68 28 5 o 3318980 9,8 106 63 10 o
3318480 4,8 68 32 5 o 3318990 9,9 106 63 10 o
3318490 4,9 68 32 5 o 3319000 10 106 63 10 °
3318500 5 68 32 5 ° 3319010 10,1 113 63 1 o
3318510 5,1 74 32 6 ° 3319020 10,2 113 63 1 o
3318520 52 74 32 6 ° 3319030 10,3 113 63 1 ()
3318530 53 74 32 6 ° 3319040 10,4 113 63 1 o
3318540 54 74 35 6 ° 3319050 10,5 113 63 1 ()
3318550 55 74 35 6 ° 3319060 10,6 113 63 1 o
3318560 5,6 74 35 6 ° 3319070 10,7 113 71 1 o
3318570 57 74 35 6 ° 3319080 10,8 113 71 1 °
3318580 58 74 35 6 ° 3319090 10,9 113 71 1 ()
3318590 5,9 74 35 6 ° 3319100 1" 113 71 1 °
3318600 6 74 35 6 ° 3319110 1,1 120 71 12 o
3318610 6,1 83 40 7 o 3319120 11,2 120 71 12 o
3318620 6,2 83 40 7 o 3319130 11,3 120 71 12 o
3318630 6,3 83 40 7 o 3319140 11,4 120 71 12 o
3318640 6,4 83 40 7 o 3319150 11,5 120 71 12 ()
3318650 6,5 83 40 7 ° 3319160 11,6 120 71 12 o
3318660 6,6 83 40 7 o 3319170 1,7 120 71 12 o
3318670 6,7 83 40 7 o 3319180 11,8 120 71 12 o
3318680 6,8 83 45 7 ° 3319190 11,9 120 76 12 o
3318690 6,9 83 45 7 o 3319200 12 120 76 12 °
3318700 7 83 45 7 °
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m For hardened material

m Fur gehartete Materialien m Per acciai temprati fino m Pour matériaux spérieur
5 RC

up to 55 HRC bis 55 HRC a 55 HRC ab5H
5D drilling 5D Bohren 5D foratura Forage 5D
X4 4 4
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE ¥ ALTAS PRESTACIONES 'BbICOKaﬂ
NpouU3BOAUTENLHOCTL

m For hardat stal
upp till 55HRC

m For heerdede materialer
op til 55 HRC

m Para aceros templados
hasta 55 HRC

m [N 3aKkaneHHbIX
maTepuanos o 55 HRC

5D boring 5D borrning CeepneHue 5D

Taladrado 5D

AN
CARBIDE 12°~20°

d Stock Price Stock Price

32210500 5 90 50 6 ° 32211020 10,2 155 106 12 °
32210550 55 97 57 6 ° 32211050 10,5 155 106 12 °
32210600 6 97 57 6 ) 32211100 1 155 106 12 °
32210635 6,35 106 66 8 ° 32211150 11,5 163 114 12 °
32210650 6,5 106 66 8 ° 32211200 12 163 114 12 °
32210680 6,8 106 66 8 ° 32211250 12,5 182 133 14 )
32210700 7 116 76 8 ° 32211270 12,7 182 133 14 °
32210750 7,5 116 76 8 ° 32211300 13 182 133 14 °
32210780 7.8 116 76 8 ° 32211350 13,5 182 133 14 )
32210800 8 116 76 8 ° 32211400 14 182 133 14 °
32210850 8,5 131 87 10 ) 32211450 14,5 204 152 16 °
32210900 9 131 87 10 ° 32211500 15 204 152 16 °
32210950 9,5 139 95 10 ) 32211550 15,5 204 152 16 °
32210952 9,562 139 95 10 ° 32211600 16 204 152 16 )
32211000 10 139 95 10 °
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3316330
3316340
3316349
3316350
3316360
3316370
3316380
3316390
3316400
3316410
3316415
3316420
3316430
3316440
3316450
3316460
3316470
3316480
3316490
3316500
3316510
3316520
3316530
3316540
3316550
3316556
3316560

m For hardened material

up to 55 HRC

5D drilling

>
7 HIGH PERFORMANCE

m For heerdede materialer
op til 55 HRC

5D boring

m Fur gehartete Materialien

bis 55 HRC

5D Bohren

7
7 HIGH PERFORMANCE

m For hardat stal
upp till 55HRC

5D borrning

m Per acciai temprati fino

a 55 HRC

5D foratura

m Pour matériaux spérieur

a 55 HRC

Forage 5D

¥ ALTAS PRESTACIONES VBblcoxaﬂ

m Para aceros templados
hasta 55 HRC

Taladrado 5D

Nnpon3BOANUTENbHOCTb
m [1nsa 3aKkaneHHbIX
maTepuanos o 55 HRC

CsepneHue 5D

A
CARBIDE 12°~20°

[N N NN NoNoNoNoNoNoNoNoNoNoN N oNoNoNoNoNoNoNoNoNoNOl O

Stock Price

3316570
3316580
3316590
3316600
3316650
3316680
3316700
3316750
3316780
3316800
3316850
3316858
3316870
3316880
3316900
3316950
3316980
3316997
3317000
3317030
3317050
3317080
3317100
3317150
3317156
3317180
3317200

d
46 6
48 6
48 6
48 6
52 8
56 8
56 8
60 8
64 8
64 8
68 10
70 10
70 10
72 10
72 10
76 10
80 10
80 10
80 10
84 12
84 12
88 12
88 12
92 12
94 12
96 12
96 12

Stock Price
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m Drill

m 2 flutes

N
7 HIGH PERFORMANCE
m Boring

m 2 skeer

m Bohrer

m 2 Schneiden

N4
7 HIGH PERFORMANCE
m Borr

m 2 skar

m Foratura

m 2 denti

4
r ALTO RENDIMIENTO
m Taladrado

m 2 |labios

m Foret

m 2 |évres

¥ BbICOKAS
NPOW3BOAUTENLHOCTb

m CBeprno

m 2-3y6a

Designation

Appl. Inserts Stock | Price

7800100 PHP140FS20M04-3D 14 116 42 50 20 °
7800101 PHP145FS20M04-3D 14,5 119 45 50 20 °
7800102 PHP150FS20M04-3D 15 119 45 50 20 @ °
7800103 PHP155FS20M04-3D 15,5 122 48 50 20 [}
7800104 PHP160FS20M04-3D 16 122 48 50 20 [ )
7800105 PHP165FS20M05-3D 16,5 125 51 50 20 °
7800106 PHP170FS20M05-3D 17 125 51 50 20 @ °
7800107 PHP175FS25M05-3D 17,5 134 54 56 25 °
7800108 PHP180FS25M05-3D 18 134 54 56 25 [
7800109 PHP185FS25M06-3D 18,5 137 57 56 25 °
7800110 PHP190FS25M06-3D 19 137 57 56 25 °
7800111 PHP195FS25M06-3D 19,5 140 60 56 25 ® °
7800112 PHP200FS25M06-3D 20 140 60 56 25 °
7800113 PHP205FS25M06-3D 20,5 143 63 56 25 [
7800114 PHP210FS25M07-3D 21 143 63 56 25 °
7800115 PHP215FS25M07-3D 21,5 146 66 56 25 °
7800116 PHP220FS25M07-3D 22 146 66 56 25 °
7800117 PHP225FS25M07-3D 22,5 149 69 56 25 @ °
7800118 PHP230FS25M07-3D 23 149 69 56 25 °
7800119 PHP235FS32M07-3D 23,5 156 72 60 32 °
7800120 PHP240FS32M07-3D 24 156 72 60 32 [ )
7800121 PHP245FS32M08-3D 24,5 159 75 60 32 °
7800122 PHP250FS32M08-3D 25 159 75 60 32 °
7800123 PHP255FS32M08-3D 25,5 162 78 60 32 °
7800124 PHP260FS32M08-3D 26 162 78 60 32 ® °
7800125 PHP265FS32M08-3D 26,5 165 81 60 32 °
7800126 PHP270FS32M08-3D 27 165 81 60 32 °
7800127 PHP280FS32M08-3D 28 168 84 60 32 [
7800128 PHP290FS32M10-3D 29 171 87 60 32 °
7800130 PHP300FS32M10-3D 30 179 90 60 32 ® °
7800131 PHP310FS32M10-3D 31 182 93 60 32 °
7800132 PHP320FS32M10-3D 32 185 96 60 32 [
7800133 PHP330FS40M10-3D 33 196 99 68 40 o
7800134 PHP340FS40M10-3D 34 199 102 68 40 o
7800135 PHP350FS40M12-3D 35 202 105 68 40 o
7800136 PHP360FS40M12-3D 36 205 108 68 40 @ o
7800137 PHP370FS40M12-3D 37 218 M 68 40 o
7800138 PHP380FS40M12-3D 38 221 114 68 40 o
7800139 PHP390FS40M12-3D 39 224 117 68 40 o
7800140 PHP400FS40M12-3D 40 227 120 68 40 o

Point angle shape increases the machining range

Inclined plane

Cast surface

[ ¢
S

L .

OSG Europe: www.osgeurope.com
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%!Applicable insert
for PHP drill

"
4 Anvendelige skeer til
PHP bor

PHOENIX

Wendeplatten,
Bohrer PHP

4
’ Utbytbara vandskar for
korthalsborr

v
> Inserti applicabili
per punta PHP

¥ Plaquitas para
broca PHP

v
> Choix de plaquettes
pour le pergage

¥ CwmenHble nnactimkm
anst PHP ceepna

Designation

N

g
-
It

Grade of coated

XP9040

Materials
XP9025

1 SCMT042204-DM 4 48x 48 22 7° 0,4 7818001 7817001
2 SCMT052404-DM 4 16,5~18 54x 54 24 7° 0,4 7818002 7817002
3 SCMT062806-DM 4 18,56~20,56 6,2x 6,2 2,8 7° 0,6 7818003 7817003
4 SCMT073206-DM 4 1 ~24 72x 72 3,2 7° 0,6 7818004 7817004
5 SCMT083608-DM 4 24,5~28 8,6x 86 3,6 7° 0,8 7818005 7817005
6 SCMT104208-DM 4 29 ~34 10 x10 4,2 7° 0,8 7818006 7817006
7 SCMT125008-DM 4 35 ~40 12,3x123 5 7° 0.8 7818007 7817007

» Recommanded Materials

by Applications

@®© First recommended material
O Second recommended material

Inserts Grades Bg;iﬁer Coolant P M K N S
XP9040 DM yes ® © ® O
XC9025 DM yes O O ® O

DM : Center cutting Type Drill

Inserts are all sold 10 pieces per package

Accessories

n_ Clamping Screw

Designation

Appl. Inserts

| Stock | Price

7808100 FS18538 (Torx 6) 1  SCMT042204-DM °
7808102 FS20540 (Torx 6) @ SCMT052404-DM °
7808104 FS22550 (Torx 7) ® SCMT062806-DM °
7808108 FS25560 (Torx 8) @ SCMT073206-DM °
7808110 FS30573 (Torx 8) ® SCMT083608-DM °
7808111 FS35572 (Torx 15) ® SCMT104208-DM °
7808113 FS45510 (Torx 20) @ SCMT125008-DM o)

=

Wrench

Designation

Stock

Price

Appl. Inserts

7808203 T6-D (Torx 6) @
7808204 T7-D (Torx 7) ®
7808205 T8-D (Torx 8) @
7808208 T15-D (Torx 15) ®
7808209 T20-D (Torx 20) @

SCMT042204-DM

SCMT062806-DM
SCMT073206-DM
SCMT104208-DM
SCMT125008-DM

@) SCMT052404-DM
® SCMT083608-DM

(O BN I X J

OSG Europe: www.osgeurope.com
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Work Material

Mild Steels-Carbon Steels
St.52-3

Carbon Steels-Alloy Steels
Cf53
42CrMo4

Die Steels
X40CrMoV5 1

Stainless Steels

M (SUS304 - 5US420)
CastlIron
K
Ductile Cast Iron
GG 40
N Aluminum Alloys

Heat Resistant Alloys(Wet)
(Inconel 718

Titanium Alloy(Wet)
(Ti-6Al-4V)

Tensil Strength*
Hardness

~180HB

~280HB

~280HB

~250HB

~350N/mm?

~800N/mm?

~13%Si

Drilling Speed
Ve (m/min) 014~220.5
200 (150 ~ 250) 0,09 (0,06~0,13)
160 (100 ~ 220) 0,09 (0,06~0,13)

140 (80 ~ 180) 0,08 (0,05~0,12)

150 (100 ~ 180) 0,08 (0,05~0,12)
150 (100 ~ 180) 0,09 (0,06 ~013)
130 (80 ~ 150) 0,09 (0,06 ~0,13)
220 (100 ~ 800) 0,09 (0,06 ~0,20)
30 (15 ~ 50) 0,04 (0,02~0,06)
60 (30 ~ 100) 0,06 (0,04~0,08)

Feed Rate (mm/rev)

221~¢28

0,13 (0,10 ~0,18)

0,13 (0,10~ 0,18)

0,12 (0,06 ~ 0,15)

0,10 (0,06 ~0,12)

0,13 (0,10~ 0,18)

0,12(0,08 ~0,16)

0,13 (0,10~ 0,25)

0,06 (0,03 ~0,10)

0,08 (0,06 ~0,12)

829~034

0,18 (013 ~0,21)

0,18 (0,13 ~0,21)

0,14 (0,09~ 0,18)

0,15 (0,10 ~0,17)

0,18 (013 ~0,21)

0,16 (0,1~ 0,20)

0,18 (043~ 0,30)

0,08 (0,04 ~0,12)

0,10 (0,08 ~ 0,15)

235~040

0,25 (0,20 ~ 0,27)

0,25 (0,20 ~ 0,27)

0,15 (0,10 ~ 0,20)

0,18 (0,15 ~ 0,20)

0,25 (0,20 ~ 0,27)

0,20(0,15~0,25)

0,25 (0,20~ 0,35)

0,10 (0,06 ~ 0,14)

0,12 (0,10 ~ 0,15)

B Recommended Materials by Application

© First recommended material

O Second recommended material

Inserts Grades  Chip Breaker
XP9040 DM
XC9025 DM

Use of p
Coolant
Yes ©  ©
Yes @]

K N S
© O
© O

DM:Center Cutting Type Drill
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SKD61 DAC55, DH31S, SKD61, SKD11, STAVAX
Special Alloy Steels m Hardened Steels
Prehardened Steels 45 ~ 50 HRC 50 ~ 56 HRC
40 ~ 45 HRC
35 ~ 35 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min
s F s F s F
2] (min-") (mm/rev.) (min™) (mmirev.) (min-") (mm/rev.)
2 6.400 0,02 ~0,04 4.000 0,02 ~ 0,04 4.000 0,02 ~0,04
3 4.200 0,03 ~ 0,06 2.700 0,03 ~ 0,06 2.700 0,03 ~ 0,06
4 3.200 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~ 0,08
5 2.500 0,05 ~0,10 1.600 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10
6 2.100 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~ 0,12 1.300 0,06 ~0,12
7 1.800 0,07~ 0,14 1.100 0,07 ~0,14 1.100 0,07~ 0,14
8 1.600 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~ 0,16 1.000 0,08 ~0,16
9 1.400 0,09 ~0,18 900 0,09~0,18 900 0,09 ~0,18
10 1.300 0,10~0,20 800 0,10~ 0,20 800 0,10~0,20
1 1.150 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22
12 1.100 0,12~0,24 700 0,12~0,24 700 0,12~0,24
SKD61 DAC55, DH31S, SKD61, SKD11, STAVAX
Special Alloy Steels m Inconel
Hardened Steels m Prehardened Steels 45 ~ 50 HRC 50 ~ 56 HRC 38 ~43 HRC
; 40 ~ 45 HRC
35 ~ 35 m/min 20 ~ 30 m/min 20 ~ 30 m/min 10 ~ 30 m/min
S F s F S F s F
2 (min-) (mm/rev.) (min-) (mm/rev.) (min-) (mm/rev.) (min-) (mm/rev.)
3.3 3.900 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 1.900 0,033 ~ 0,066
4 3.200 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~ 0,08 1.600 0,04 ~ 0,08
5 2.500 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.300 0,05~0,10
6 2.100 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.100 0,06 ~0,12
7 1.800 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 900 0,07 ~0,14
8 1.600 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 800 0,08 ~ 0,16
) 1.400 0,09~0,18 900 0,09~0,18 900 0,09~0,18 700 0,09~0,18
10 1.300 0,10~0,20 800 0,10~ 0,20 800 0,10~0,20 600 0,10~ 0,20
1" 1.150 0,11 ~0,22 720 0,11~0,22 720 0,11 ~0,22 600 0,11~0,22
C<0,35% | C20,35% | Special sus Hardened Steel GG GGG
(C<0,35%) (C20,35%) A||°y
St40 m SCM CK50 SUJ2 Serie SUS300 SKD61 GG25 GGG40
~710 N/mm? ~1060 N/mm? Serie SUS400 43 HRC 43 ~ 48 HRC ~ 350 N/mm? ~ 500 N/mm?
vc 63 ~ 100 m/min 63 ~ 100 m/min 50 ~ 71 m/min 25 ~ 40 m/min 40 ~ 63 m/min 32 ~ 45 m/min 63 ~ 100 m/min 50 ~ 80 m/min
F F F F F F F F
] (min”) | (mm/rev) | (min') | (mm/rev) | (min') | (mm/rev) | (min?) | (mm/rev) | (min?) | ( ) | (min”) | (mmirev) | (min') | (mm/rev) | (min?) | (mm/rev)
2 11.000 |0,06~0,08| 11.000 |0,06~0,08| 9.000 |0,06~0,08| 4.700 |0,06~0,08) 7.600 |0,06~0,08| 6.000 |0,06~0,08| 12.000 |0,06~0,08| 10.000 |0,06~0,08
3 8.000 |0,09~0,12| 8.000 |0,09~0,12| 6.000 |0,09~0,12| 3.200 |0,09~0,12| 5.000 |0,09~0,12| 4.000 |0,09~0,12| 8.000 |0,09~0,12| 6.900 |0,09~0,12
4 6.300 |0,10~0,15| 6.300 |0,10~0,15| 4.750 |0,10~0,15| 2.400 |0,10~0,15| 3.800 |0,10~0,15| 3.000 |0,10~0,15| 6.300 |0,10~0,15| 5.200 |0,10~0,15
5 5.000 |0,12~0,18| 5.000 |0,12~0,18| 3.800 |0,12~0,18| 1.900 |0,12~0,18| 3.000 |0,12~0,18| 2450 |0,12~0,18| 5.000 |0,12~0,18| 4.100 |0,12~0,18
6 4200 |0,14~0,20| 4.200 |0,14~0,20| 3.200 |0,14~0,20 1.600 |0,14~0,20| 2.550 |0,14~0,20| 2.050 |0,14~0,20| 4.200 |0,14~0,20| 3.450 |0,14~0,20
8 3.200 |0,16~0,24| 3.200 |0,16~0,24| 2.400 |0,16~0,24| 1.200 |0,16~0,24| 1.900 |0,16~0,24| 1.550 |0,16~0,24| 3.200 |0,16~0,24| 2.600 |0,16~0,24
10 2.550 |0,18~0,27| 2.550 |0,18~0,27| 1.900 |0,18~0,27 950 |0,18~0,27| 1.550 |0,18~0,27| 1.250 |0,18~0,27| 2.600 |0,18~0,27| 2.100 |0,18~0,27
12 2100 [0,20~0,30| 2.100 |0,20~0,30| 1.600 |0,20~0,30 800 |0,20~0,30| 1.300 |0,20~0,30| 1.050 |0,20~0,30| 2.200 |0,20~0,30| 1.750 |0,20~0,30
14 1.800 ]0,22~0,35| 1.800 |0,22~0,35| 1.350 |0,22~0,35 700 |0,22~0,35| 1.100 |0,22~0,35 880 |0,22~0,35| 1.800 [0,22~0,35| 1.500 |0,22~0,35
16 1.600 |0,25~0,36 1.600 |0,25~0,36 1.200 |0,25~0,36 600 |0,25~0,36 950 |0,25~0,36 770 |0,25~0,36 1.600 |0,25~0,36 1.300 |0,25~0,36
18 1.400 ]0,28~0,38| 1.400 |0,28~0,38| 1.050 |0,28~0,38 530 |0,28~0,38 850 |0,28~0,38 680 |0,28~0,38| 1.400 |0,28~0,38| 1.200 |0,28~0,38
20 1.300 |0,30~0,40 1.300 |0,30~0,40 960 |0,30~0,40 480 |0,30~0,40 760 |0,30~0,40 610 |0,30~0,40 1.300 |0,30~0,40 1.050 |0,30~0,40
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Mild Steels - Low Carbon Steels Carbon Steels Alloys Steels
S$S400 m S10C m ~150HB S35C m S50C m ~210HB SCM m SCr m SNCM = 16~28HRC
~500 N/mm? ~710 N/mm? 710~900 N/mm?
Vc 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min
F F F

] (min-") (mm/rev.) (min™) (mmirev.) (min-") (mm/rev.)
5 6.400 0,18 ~ 0,25 6.400 0,18 ~ 0,25 4.800 0,18 ~ 0,25
[ 5.300 0,21~0,30 5.300 0,21~0,30 4.000 0,21 ~0,30
7 4.500 0,25~ 0,35 4.500 0,25 ~ 0,35 3.400 01251510:85]
8 4.000 0,28 ~ 0,40 4.000 0,28 ~ 0,40 3.000 0,28 ~ 0,40
9 3.500 0,32 ~ 0,45 3.500 0,32 ~ 0,45 2.700 0,32 ~ 0,45
10 3.200 0,35~ 0,50 3.200 0,35 ~ 0,50 2.400 0,35 ~ 0,50
1" 2.900 0,39 ~ 0,55 2.900 0,39 ~ 0,55 2.200 0,39 ~ 0,50
12 2.700 0,42 ~ 0,60 2.700 0,42 ~ 0,60 2.000 0,42 ~ 0,54
13 2.400 0,46 ~ 0,65 2.400 0,46 ~ 0,65 1.800 0,46 ~ 0,59
14 2.300 0,49 ~ 0,70 2.300 0,49 ~ 0,70 1.700 0,49 ~ 0,63
16 2.000 0,48 ~0,72 2.000 0,48 ~ 0,72 1.500 0,48 ~ 0,64
18 1.800 0,54 ~ 0,81 1.800 0,54 ~ 0,81 1.300 0,54 ~ 0,72

Alloys Steels Cast Iron Ductile Cast Iron
SCM = SCr m SNCM = 28~35HRC FC250 FCD450 » FCD600
900~1100 N/mm? ~350 N/mm? 400~600 N/mm?
60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min
F F F
] (min™) (mm/rev.) (min™') (mm/rev.) (min™) (mml/rev.)

5 4.800 0,18~ 0,25 6.400 0,18 ~ 0,30 5.100 0,18 ~ 0,25
6 4.000 0,21~ 0,30 5.300 0,21 ~0,36 4.200 0,21 ~0,30
7 3.400 0,25 ~0,35 4.500 0,25~ 0,42 3.600 0,25 ~0,35
8 3.000 0,28 ~ 0,40 4.000 0,28 ~ 0,48 3.200 0,28 ~ 0,40
g 2.700 0,32 ~0,45 3.500 0,32 ~0,54 2.800 0,32~0,45
10 2.400 0,35~ 0,50 3.200 0,35 ~ 0,60 2.500 0,35~ 0,50
1" 2.200 0,39 ~ 0,50 2.900 0,39 ~ 0,66 2.300 0,39 ~ 0,55
12 2.000 0,42 ~ 0,54 2.700 0,42~0,72 2.100 0,42 ~ 0,60
13 1.800 0,46 ~ 0,59 2.400 0,46 ~ 0,78 2.000 0,46 ~ 0,65
14 1.700 0,49 ~ 0,63 2.300 0,49 ~ 0,84 1.800 0,49 ~0,70
16 1.500 0,48 ~ 0,64 2.000 0,56 ~ 0,80 1.600 0,48 ~ 0,72
18 1.300 0,54 ~0,72 1.800 0,63 ~ 0,90 1.400 0,54 ~ 0,81

Carbon Steel Alloy Steel Alloy Steel Cast Iron Ductile Cast | Stainless Steel
S50C SCM440 SCM440 - 30HRC FC250 IRON FCD700 SUS304
80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min 40 ~ 70 m/min
S E S E S 7 s IF S (7 S E

2] (min™) (mm/rev) (min™) (mm/rev) (min™) (mm/rev) (min™) (mm/rev) (min™) (mm/rev) (min) (mm/rev)
3 10.600 0,06~0,12| 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 6.400 0,06~0,12
4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 4.800 0,08~0,16
5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 3.800 0,10~0,20
6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24
7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.700 0,14~0,26
8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 2.400 0,16~0,28
9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 2.100 0,18~0,30
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.900 0,20~0,30
1 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.700 0,20~0,30
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.600 0,21~0,30
13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.500 0,21~0,33
14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.400 0,22~0,35
16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.100 0,28~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.000 0,30~0,40
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Conditio

Mild Steels
Low Carbon Steels| Carbon Steels Alloy Steels Cast Iron Ductile Cast Iron | Stainless Steels
$8400 = S10C S35C m S50C SCM = SCr m SNCM FCD450 SUsS400
~150HB ~210HB 16 ~ 28HRC FCD600
~ 500 N/mm? ~ 710 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? ~ 350 N/mm? 400 ~ 600 N/mm? 400 ~ 800 N/mm?
vc 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 50 ~ 80 m/min 40 ~ 80 m/min
£) E S F S F s F S F S B
] (min‘") (mmirev.) (min™) (mmirev.) (min) (mm/rev.) (min") (mm/rev.) (min") (mm/rev.) (min-") (mmirev.)
B 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,12
4 6.400 0,08 ~ 0,16 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 5.600 0,08 ~ 0,16 5.000 0,08 ~ 0,16
5 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 4.500 0,10 ~ 0,20 4.500 0,10 ~ 0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24
8 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28
10 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20~ 0,35 2.300 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20 ~ 0,35
12 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 1.900 0,24 ~ 0,42 1.900 0,24 ~ 0,42

Carbon Steel GG GGG SuUS C=<0,3%
(C20,3%)
S50C m SCM440 FC250 FCD700 SUS300 SCr420 = SCM420
710 ~ 1060 N/mm? 250 ~ 350 N/mm? 400 ~ 500 N/mm? SUS400 ~710 N/mm?
Vc 63 ~ 125 m/min 63 ~ 125 m/min 60 ~ 80 m/min 50 ~ 80 m/min 63 ~ 125 m/min
F F F F F
2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mml/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.)
3 7.500 0,06~0,12 7.500 0,06~0,12 7.500 0,06~0,12 5.300 0,06~0,12 7.500 0,06~0,12
4 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 5.000 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16
5 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24
8 3.600 0,16~0,28 3.600 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.600 0,16~0,28
10 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20~0,35 2.300 0,20~0,35 2.300 0,20~0,35 2.900 0,20~0,35
12 2.400 0,24~0,42 2.400 0,24~0,42 1.900 0,24~0,42 1.900 0,24~0,42 2.400 0,24~0,42

AC Al Al Cu Cu
ADC s AC A20... m A70... A50... m A60... C1020 = C1100 CrCu
VC 80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min 80 ~ 200 m/min 80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min
F F F F F
2] (min™) (mm/rev.) (min™) (mml/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.)
3 12.800 0,09~0,15 10.700 0,09~0,15 12.800 0,06~0,12 12.800 0,06~0,12 10.700 0,05~0,09
4 9.600 0,12~0,20 8.000 0,12~0,20 9.600 0,08~0,16 9.600 0,08~0,16 8.000 0,06~0,10
5 7.700 0,15~0,25 6.400 0,15~0,25 7.700 0,10~0,20 7.700 0,10~0,20 6.400 0,06~0,10
6 6.400 0,18~0,30 5.400 0,18~0,30 6.400 0,12~0,20 6.400 0,12~0,20 5.400 0,06~0,10
8 4.800 0,20~0,40 4.000 0,20~0,40 4.800 0,12~0,25 4.800 0,12~0,25 4.000 0,08~0,15
10 3.900 0,25~0,50 3.200 0,25~0,50 3.900 0,15~0,25 3.900 0,15~0,25 3.200 0,08~0,15
SKD11 m SKT m SUS440 SKH = SKD11 m SKS
55 ~ 60HRC 60 ~ 70HRC
10 ~ 16 m/mi 8 ~ 13 m/mi
Vc m/min m/min
F F
2] (min™) (mmirev.) (min-") (mm/rev.)
2 2.000 ~ 0,04 1.900 ~0,04
3 1.330 ~ 0,04 1.250 ~0,04
4 1.000 ~0,04 950 ~0,04
5 800 ~0,04 750 ~0,04
6 670 ~ 0,04 630 ~0,04
8 500 ~ 0,04 480 ~0,04
10 400 ~0,04 380 ~0,04
12 330 ~ 0,04 320 ~0,04
14,1 280 ~ 0,04 270 ~0,04
16,1 250 ~ 0,04 240 ~0,04
17,6 235 ~0,04 190 ~0,04
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Special Drills
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Special Drills

» OSG leads the world in the design and manufacture of drilling tools. Customers are favouring
OSG over other competitor’s drills because of OSG’s superior performance and consistancy.

» By supplying the necessary information listed below, OSG will provide you with an estimated
delivery time and tool price. Wherever possible, it is best to supply a component drawing in
order to assist with the tool design.

Go to www.osgeurope.com

Click on your country and look for this button
Fill in the form

Submit the form

Our local sales office will generate your request
We will submit you our quotation
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Once you become a member, more convenient
features will be available to you such as :

» real-time Backorder tracking,
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